Zalacznik nr 1 do SIWZ

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
(sprawa BBA-2.262.6.2020)

Wytyczne dla wszystkich czesci zamowienia:
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Dostarczone meble muszg by¢ (nieuzywane) fabrycznie nowe, wykonane zgodnie ze szczegétowym opisem przedmiotu zamoOwienia,
zmontowane, gotowe do uzytku oraz ustawione w pomieszczeniach i miejscach wskazanych przez Zamawiajacego.

Meble maja by¢ przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci publicznej. Konstrukcja ma by¢ wykonana starannie
z duza dbatoscig o szczegoty, z materiatow wysokiej jakosci.

Wszystkie meble zostang dostarczone na adres Zamawiajacego: Plac Powstancow Warszawy 1, 00-950 Warszawa (VI pigtro).
Zamawiajacy dopuszcza aby montaz mebli odbyt si¢ w pomieszczeniach Zamawiajacego. Wykonawca jest zobowigzany do usunigcia
wszelkich powstatych w wyniku tych czynnosci odpadéw i nieczystosci.

W ofercie nalezy przewidzie¢ cen¢ dostawy, montazu i wszelkie inne niezbedne koszty zwigzane z realizacja przedmiotu zamowienia.
Zamawiajagcy wymaga aby oferowane meble biurowe w zakresie czesci I, 11 i IV byly obj¢te minimum 3 — letnim okresem gwarancji,
natomiast w zakresie cze¢sci Il minimum 5- letnim okresem gwarancji obejmujgcej wszelkie wady konstrukcyjne i materiatlowe
dostarczonych mebli, ktora liczona bedzie od dnia odbioru dostarczonych mebli.

Wykonawca zobowigzany jest do okreslenia w sktadanej ofercie: modelu 1 nazwy producenta w poszczegdlnych czgsciach. Brak okreslenia
modelu i nazwy producenta w jakiejkolwiek z pozycji bedzie skutkowato odrzuceniem oferty na podstawie art. 89 ust. 1 pkt 2 ustawy Pzp.
Zamawiajacy wymaga aby oferowane meble wykonane byly z materialow posiadajacych atest Higieniczny potwierdzajacy Klas¢ Higieny
E1l, w stosunku do ktorych wykonano badania wytrzymatosci i jakosci, w odniesieniu do blatow wlasnosci uzytkowe materiatu nie moga
by¢ gorsze od wymagan normy EN-14322, tapicerka powinna posiada¢ atest trudnopalnosci wysokie walory uzytkowe (odpornosc
na $cieranie min. 100 tys. cykli Martindale’a, sktad surowcowy min. 75 % welny- dot. tkanin tapicerowanych).

Wykonawca, ktérego oferta zostanie najwyzej oceniona zlozy wszystkie wymienione w opisie certyfikaty i atesty. Certyfikaty maja by¢
wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke niezalezng uznaje si¢ kazda
jednostke badawczg i certyfikujacg posiadajaca akredytacje krajowego osrodka certyfikujacego — w przypadku Polski jest to Polskie
Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke niezalezng
uznaje si¢ kazda jednostke badawczg 1 certyfikujacg posiadajaca akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju. Dokumenty te majg by¢
opisane w sposéb nie budzacy watpliwosci do jakich mebli sa dedykowane (nazwa widniejaca na certyfikacie musi by¢ nazwa systemu
w przedstawionym katalogu, folderze).
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Nie dopuszcza si¢ uzycia nastepujacych materiatow:

- na blaty biurek i1 stotow zamiast laminatu HPL lub CPL: ptyty laminowanej (tzw. melamina), foli, lakierowania chyba, ze Wykonawca
przedstawi wyniki badan potwierdzajace spetnienie wszystkich wymagan wzgledem laminatow wymienionych w normie EN 438,
W szczegolnosci wytrzymatosci na uderzenie, na $cieranie, na ptyny, na temperature i inne wymienione w normie EN438. Nie dotyczy tych
biurek i stolow, w ktorych wskazano w opisie inne wykonczenie niz laminat HPL lub CPL,

- cokotow w szafach wykonanych z ptyty meblowej lub ze zwyktej stali (mozliwa jest tylko stal nierdzewna, ale nielakierowana ze wzgledu
na ryzyko zniszczenia powtoki lakierniczej w trakcie uzytkowania),

- konstrukcji stelazy biurek i1 stoléw innej niz wskazane tzn. konstrukcja nie moze by¢ spawana lub skrecana srubami,

- materiatéw tapicerskich o innym sktadzie niz wskazany, dopuszcza si¢ tolerancje¢ sktadu tapicerskiego +/- 10%.

Zamawiajacy dopuszcza tolerancje wymiaréw w zakresie +/- 5% chyba, ze w tresci opisu podany jest inny dopuszczalny zakres tolerancji.
Nie dopuszcza si¢ zmiany szerokosci i glebokos$ci stotow i szaf oraz zmiany zakresu regulacji wysokosci stotow, biurek, szaf.
Wykonawca, ktorego oferta zostanie najwyzej oceniona ztozy karty katalogowe oferowanych produktow wraz ze zdjeciem danego mebla
krzesta lub szafy pancernej. Karta katalogowa (formatu minimum A4), powinna zawiera¢: proponowany mebel, nazwe mebla lub nazwe
Systemu, nazwe producenta, rysunek lub zdjecie proponowanego mebla (rozmiar zdjecia pozwalajacy dostrzec szczegdty — rozmiar zdjecia
nie mniejszy niz format AS), wymiary oraz szczegdly techniczne mebla pozwalajace zweryfikowaé czy proponowany mebel speinia
wymagania Zamawiajacego.

W przypadku tkanin tapicerskich Wykonawca, ktorego oferta zostanie najwyzej oceniona ztozy fabryczny probnik tkanin oraz atesty lub
sprawozdania z badan potwierdzajace sktad oraz wymagang wytrzymato$¢ na $cieranie. Atesty te maja by¢ wystawione przez niezalezng
jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju dokumentéw. Probnik i atesty maja by¢ opisane w sposob nie budzacy watpliwosci
do jakich mebli sg dedykowane.

W czgscei 11 11 meble muszg by¢ systemowe.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane. Pod pojeciem systemowe Zamawiajgcy rozumie
meble, ktore mozna 1aczy¢ ze soba w roznych konfiguracjach oraz pozwalajace w przysztosci na rozbudoweg. Zamawiajacy wymaga,
aby Wykonawca, ktorego oferta zostanie najwyzej oceniona zalaczyt katalogi, foldery przedstawiajace proponowane rozwigzania
systemowe — dotyczy biurek, szaf, kontenerow.

Wykonawca przedstawi wzorniki koloréw 1 materiatdéw uzytych do wykonania mebli biurowych, krzesel, foteli, kanap. Wybor koloru
nastapi w uzgodnieniu z Zamawiajacym.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacj¢ dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodnosci, mozliwe jest wstrzymanie
catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt 1 odpowiedzialnos¢ Wykonawcy.

Ewentualne wskazane pochodzenie produktow, nazwy produktéw oraz ich producenci maja na celu jedynie przyblizy¢ wymagania, ktorych
nie mozna bylo opisa¢ przy pomocy dostatecznie doktadnych 1 zrozumiatych okreslen.




Cze$¢ 1 — Meble biurowe

Zestawienie ilosSciowe mebli biurowych:

1 | Biurko katowe prawe i lewe 102 szt.
2 | Kontener wysoki 102 szt.
3 | Kontener podblatowy na koétkach 102 szt.
4 | Szafa aktowa, pracownicza 115 szt.
5 | Nadstawka na szafe aktowa 115 szt.
6 | Szafa aktowa, niska z drzwiami przesuwnymi 8 szt.

7 | Stot okragly do pomieszczen pracowniczych 9 szt.

8 | Wieszak $cienny z potka 61 szt.




1. Biurko katowe prawe i lewe- 102szt. (51 szt. prawoskretnych i 51 szt. lewoskretnych)

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+-30 mm): Szeroko$¢ catkowita: 1600 mm, gl¢boko$¢
catkowita: 1000 mm (glgboko$¢ w miejscu wykonywania pracy — 700
mm), wysoko$¢: 760 mm

Blat wykonany z ptyty wiorowej trzywarstwowej o Kklasie
higienicznosci E1 1 grubosci 25 - 28 mm pokrytej obustronnie okleing
sztuczng. Klasa higieniczno$ci plyty musi by¢ potwierdzona
certyfikatem wydanym przez specjalistyczng jednostke badawcza.
Waskie krawedzie blatu oklejone obrzezem PCV lub ABS o grubosci
2 mm w kolorze ptyty.

Mebel w kolorze do wyboru z posrod palety koloréw przedstawione;j
przez Wykonawce po podpisaniu Umowy. Blat o statej wysokosci 760
mm (+-20 mm). Podstawa prosta, petna z plyty o grubosci 18 mm.
Nogi ptytowe (gr. 18 mm) potaczone ptyta wiorowa (gr. 18 mm)
stanowigcg jednoczesnie ostone dolng biurka o wysokosci 400 mm.
Nogi zaopatrzone w plastikowe ostony zabezpieczajace przed
uszkodzeniem naroznikoOw ze stopkami poziomujgcymi wysokos$¢
blatu biurka w zakresie minimum do 10 mm. Biurko katowe z prawej
stony lub z lewej strony posiada ,,nawis” z blatu o szerokosci 50 cm
do potaczenia z kontenerem wysokim opisanym ponizej jako osobna
pozycja.




2. Kontener wysoki — 102 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): Szerokos$¢ catkowita: 440 mm, gl¢boko$¢
catkowita: 500 mm, wysokos$¢: 760 mm

Kontener wysoki do potaczenia z blatami biurek pracowniczych.
Kolor oktadziny sztucznej do wyboru z posrod palety kolorow
przedstawionej przez Wykonawce po podpisaniu Umowy spojny z
kolorem biurek pracowniczych. Korpus, fronty, plecy muszg by¢
wykonane z plyty widrowej grubosci 18mm. Wszystkie widoczne
krawedzie musza by¢ oklejone listwg PCV lub ABS o grubos$ci 2 mm
w kolorze blatu, odpornego na uderzenia mechaniczne. Dolny i gorny
wieniec kontenera wykonane z plyty o grubosci 25 mm. Dolny wieniec
kontenera wyposazony w cztery stopki z mozliwoscig poziomowania.
Whnetrze szuflad kontenera ptytowe. Kontenery muszg posiada¢ zamek
centralny z wkladka patentowa, blokujacy jednoczesnie wszystkie
szuflady. Zamek i klucz muszg posiada¢ swoj indywidualny numer.
Dwa numerowane klucze o zmiennos$ci kombinacji 1:10000 z ktérych
jeden jest wykonany z ,tamanym” uchwytem gwarantujagcym
bezpieczenstwo uzytkowania (uniemozliwia przypadkowe ztamanie
klucza umieszczonego w zamku). Prowadnice szuflad rolkowe.
Kontener posiada 4 szuflady o jednakowej wysokosci czota szuflady.
Kontener posiada uchwyty o rozstawie otworé6w montazowych 128
mm.
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3. Kontener podblatowy na koétkach — 102 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): Szerokos$¢ catkowita: 430 mm, gl¢bokos¢
catkowita: 580 mm, wysokos$¢: 610 mm

Kolor oktadziny sztucznej do wyboru z pos$rdd palety kolorow
przedstawionej przez Wykonawce po podpisaniu Umowy spdjny z
kolorem biurek pracowniczych. Korpus, fronty, plecy musza by¢
wykonane z plyty widrowej grubosci 18mm. Wszystkie widoczne
krawedzie musza by¢ oklejone listwa PCV lub ABS o grubosci 2 mm
w kolorze blatu, odpornego na uderzenia mechaniczne. Dolny i gorny
wieniec kontenera wykonane z ptyty o grubosci 25 mm. Dolny wieniec
kontenera wyposazony w cztery kotka. Wnetrze szuflad kontenera
ptytowe. Kontenery musza posiada¢ zamek centralny z wktadka
patentowa, blokujacy jednoczesnie wszystkie szuflady. Zamek i klucz
muszg posiada¢ swoj indywidualny numer. Dwa numerowane klucze
o zmiennos$ci kombinacji 1:10000 z ktérych jeden jest wykonany z
,famanym” uchwytem gwarantujagcym bezpieczenstwo uzytkowania
(uniemozliwia przypadkowe ztamanie klucza umieszczonego w
zamku). Prowadnice szuflad rolkowe. Kontener posiada 3 szuflady o
jednakowej wysokosci czota szuflady oraz 1 pidrnik. Kontener
posiada uchwyty o rozstawie otworéw montazowych 128 mm.




4. Szafa aktowa, pracownicza - 115 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): Szerokos$¢ catkowita: 800 mm, gleboko$¢ catkowita:
420 mm, wysokos¢: 1850 mm

Korpus i drzwi szafy wykonane z plyty widrowej trojwarstwowej pokryta
obustronnie oktadzing sztuczng kolorystycznie spdjna z kolorem biurka i
kontenera. Pltyta musi spelnia¢ wymogi europejskiej klasy higieny El,
potwierdzonej certyfikatem wydanym przez odpowiednia jednostke
badawcza. Potki wykonane z pltyty widrowej, trojwarstwowej, grubosci
min. 18mm. Pélki mocowane przy pomocy systemu zapobiegajacemu
przypadkowemu wyszarpnigciu, jednocze$nie zapewniajace docisk boku
szafy do potki wraz ze zwickszeniem obcigzenia polki, regulacja
wysokos$ci potek ma by¢ skokowa co 32 — 34 mm na catej wysokosci szafy.
Whnetrze szafy zawiera cztery potki pozwalajace na sktadowanie pigciu
rzedow segregatoréw. ,,Plecy” — tylna czg$¢ szafy wykonana z plyty
wiorowej o grubosci 8 — 18 mm wpuszczonej w rowki wyfrezowane w
bokach i wiencach, w kolorze catej szafy. Wieniec gorny i dolny wykonane
z plyty o grubosci 25 - 28 mm. Wszystkie widoczne krawedzie musza by¢
oklejone listwg PCV lub ABS o grubos$ci 2 mm w kolorze ptyty, odpornym
na uderzenia mechaniczne. Wieniec dolny wyposazony w 4 okragle stopki
wykonane z czarnego PCV zapewniajace poziomowanie od wewnatrz
szafy bez potrzeby jej odsuwania lub podnoszenia w zakresie minimum 15
mm. Szafy musza posiada¢  zamek z kompletem dwoéch kluczy
patentowych, w tym jeden tamany. Klucz 1 zamek muszg posiada¢ swoj
indywidualny numer. Szafy z zamkiem dwupunktowym, baskwilowym.
Drzwi wyposazone w zawiasy puszkowe pozwalajace na szybki montaz
drzwi bez uzycia narzgdzi (zawias typu ,.clip’’). Uchwyty z aluminium
anodowanego o rozstawie otworéw 128 mm. Szafy musza wykonane wg
norm PN EN 14073-2, PN EN 14073-3 oraz PN EN 14074 mowiacych o
wytrzymalo$ci, statecznosci 1 trwatosci.




5. Nadstawka na szafe aktowa - 115 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): Szeroko$¢ catkowita: 800 mm, glebokos¢ catkowita: 420
mm, wysoko$¢: 750 mm

Korpus 1 drzwi nadstawki wykonane z plyty widérowej pokrytej obustronnie
oktadzing sztuczna, drewnopodobng kolorystycznie spdjng z kolorem szafy
aktowej, pracowniczej, biurka i kontenera. Ptyta musi spelnia¢ wymogi
europejskiej klasy higieny E1, potwierdzonej certyfikatem przez odpowiednig
jednostk¢ badawcza. Pétka musi by¢é wykonana z plyty widrowe;,
trojwarstwowej, grubosci min. 18mm. Pétka mocowana przy pomocy systemu
zapobiegajacemu przypadkowemu wyszarpnigciu, jednoczes$nie zapewniajgce
docisk boku nadstawki do potki wraz ze zwickszeniem obcigzenia poitki,
regulacja wysokos$ci potek musi by¢ skokowa co 32 — 34 mm. ,,Plecy” — tylna
cz¢$¢ nadstawki wykonana z plyty widrowej o grubosci 8§ — 18 mm,
wpuszczone] w rowki wyfrezowane w bokach 1 wiencach, w kolorze calego
mebla. Wieniec gorny i dolny wykonany z plyty o grubosci 25 - 28 mm.
Wszystkie widoczne krawedzie muszg by¢ oklejone listwa PCV lub ABS o
grubosci 2 mm w kolorze ptyty, odpornym na uderzenia mechaniczne. Wieniec
dolny musi by¢ rowng ptaszczyzng idealnie dolegajaca do wienca gérnego szaf
po nadstawieniu. Nadstawki muszg posiada¢ zamek z kompletem dwoch
kluczy patentowych, w tym jeden famany. Klucz i zamek musza posiadaé swoj
indywidualny numer. Nadstawki z zamkiem ryglowym, minimum
jednopunktowym. Drzwi wyposazone w samo domykajace zawiasy puszkowe
pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (zawias typu ,,clip’’).
Uchwyty z aluminium anodowanego o rozstawie otworow 128 mm. Wngtrze
szafy nadstawnej zawiera jedng potke z mozliwoscig regulacji wysokosci. Szafa
nadstawna musi mie¢ identyczng szerokos$¢ i glebokos¢ jak szafa aktowa,
pracownicza opisana powyzej ipo zestawieniu tych dwoch mebli powierzchnie
ich bokow oraz frontow musza tworzy¢ jedna plaszczyzng.




6. Szafa aktowa, niska z drzwiami przesuwnymi — 8 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): Szerokos$¢ catkowita: 1200 mm, glebokosé
catkowita: 420 mm, wysokos$¢: 780 mm

Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty wiorowej tréjwarstwowej
pokryta obustronnie oktadzing sztuczng kolorystycznie spojng z
kolorem biurka i kontenera. Ptyta musi spetnia¢ wymogi europejskiej
klasy higieny E1, potwierdzonej certyfikatem wydanym przez
odpowiednig jednostke badawcza. Potki wykonane z plyty widrowe;,
trojwarstwowej, grubosci min. 18mm. Drzwi szafy przesuwne
wykonane z plyty o grubosci 18 mm suwane po prowadnicach
aluminiowych umieszczonych w rowkach wyfrezowanych w
wiencach mebla. Fronty zachodza na siebie ukrywajac w petni wngtrze
szafy po maksymalnym zsunigciu. Fronty wykonane z ptyty o grubosci
18 mm w kolorze catego mebla. P6tki mocowane przy pomocy
systemu  zapobiegajacemu  przypadkowemu  wyszarpnigciu,
jednoczesnie zapewniajace docisk boku szafy do potki wraz ze
zwigkszeniem obcigzenia poitki, regulacja wysokosci potek ma by¢
skokowa co 32 — 34 mm na catej wysokosci szafy. Wnetrze szafy
podzielone pionowg przegroda na dwie réwne czesci. W kazdej z tak
powstalych dwoch czeséci szafy zamontowane po jednej pdice dajac
mozliwo$¢ przechowywania dwoéch rzgdow segregatorow. ,,Plecy” —
tylna czg$¢ szafy wykonana z ptyty wiérowej o grubosci 8 — 18 mm
wpuszczonej w rowki wyfrezowane w bokach i wiencach, w kolorze
catej szafy. Wieniec gorny 1 dolny wykonane z ptyty o grubosci 25 -
28 mm. Wszystkie widoczne krawedzie musza by¢ oklejone listwa
PCV lub ABS o grubosci 2 mm w kolorze ptyty, odpornym na
uderzenia mechaniczne. Wieniec dolny wyposazony w minimum 5
okragtych stopek wykonanych z czarnego PCV zapewniajacych




poziomowanie od wewnatrz szafy bez potrzeby jej odsuwania lub
podnoszenia w zakresie minimum 15 mm. Szafy muszg posiadac
zamek z kompletem dwoch kluczy patentowych, w tym jeden tamany.
Klucz i zamek muszg posiada¢ swoj indywidualny numer. Uchwyty z
aluminium anodowanego o rozstawie otworow 128 mm. Szafy muszg
wykonane wg norm PN EN 14073-2, PN EN 14073-3 oraz PN EN
14074 moéwiagcych o wytrzymatosci, statecznosci i trwatosci.




7. Stol okragly do pomieszczen pracowniczych - 9 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): FI 850 mm, wysoko$¢: 750 mm

Blat wykonany z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 25 mm
pokrytej  obustronnie  oktadzing sztuczng, drewnopodobna
kolorystycznie spojng z innymi meblami do pomieszczen
pracowniczych. Klasa higieniczno$ci ptyty E1. Waskie krawegdzie
blatu oklejone obrzezem PCV o grubosci 2 mm w kolorze ptyty. Stelaz
sktadajacy si¢ z nogi stalowej, rurowej o Srednicy 68 — 72 mm, do
ktérej przymocowane sa, cztery tapy odlewane z aluminium lub stali
nierdzewnej . Lapy ze wzgledu na estetyk¢ wykonania oraz trwato$¢
polaczenia mocowane do pionowej rury za pomocag S$rub
(niedopuszczalne jest polaczenie spawane), wyposazone w stopki do
poziomowania w zakresie do minimum 15 mm. Stelaz w kolorze
metalik zblizonym do RAL 9006.




8. Wieszak Scienny z potka - 61 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): szer.: 700 mm / 230/ h 1200 mm.

Wieszak §cienny z potka wykonany z dwéch plyt trojwarstwowych o
grubo$ci 18 mm oraz wspornika. Do gtownej czg¢sci wieszaka ptyty o
wymiarach 70 x 120 cm przymocowana druga plyta pod katem
prostym stanowigca potke. Aby wzmocni¢ no$nos$¢ poétki nalezy
zainstalowa¢ wsporniki z ptyty pomigdzy plaszczyznami obydwu
czesci $cigte pod katem prostym. Kolorystyka plyty spojna z innymi
meblami pracowniczymi. Waskie krawedzie powstale po odcieciu
plyty nalezy wykonczy¢ obrzezem ABS o grubosci 1 —2 mm. Wieszak
mocowany do S$ciany za pomocg S$rub lub hakéw 1 kotkow
rozporowych. Kotki rozporowe nalezy dobra¢ do istniejacych §cian w
miejscu zawieszenia wieszaka. Do plyty wieszaka pod potka nalezy
zamocowac¢ wieszaki na ubrania. Wieszaki metalowe, trwate o duzej
odpornosci na pekanie. Trzy wieszaki rozmie$ci¢ na plycie
réwnomiernie w jednym rz¢dzie.




Czes¢ I1 — Meble gabinetowe

Zestawienie iloSciowe mebli biurowych:

1 | Biurko do pomieszczen kierowniczych 7 szt.
2 | Dostawka do biurka do pomieszczen kierowniczych 7 szt.
3 | Kontener do biurek do pomieszczen kierowniczych 7 szt.
4 | Stolik kawowy do mebli do pomieszczen kierowniczych 7 szt.
5 | Szafa niska do pomieszczen kierowniczych 8 szt.
6 | Szafa aktowa do pomieszczen kierowniczych oszklona 1 szt.
7 | Szafa ubraniowa do pomieszczen kierowniczych 7 szt.
8 | Szafa aktowa do pomieszczen kierowniczych 7 szt.
9 | Kanapa do pomieszczen kierowniczych (tkanina tapicerowana) 6 szt.
10 | Kanapa do pomieszczen kierowniczych (eko-skora) 1 szt.
11 | Fotel do pomieszczen kierowniczych (tkanica tapicerowana) 6 szt.
12 | Fotel do pomieszczen kierowniczych (eko-skora) 2 szt.
13 | Sto6t konferencyjny 2 szt.




1. Biurko do pomieszczen kierowniczych —7 szt.,

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): szerokos$¢ catkowita: 200 cm, Gtebokos¢ catkowita: 100 cm,
Wysokos¢ catkowita: 75 cm

Blat biurka wykonany z trzech zespolonych ze soba ptyt wiérowych, trojwarstwowych
0 klasie higienicznosci E1. Skrajne, zewnetrzne ptyty o grubosci 18 mm pokryte
oktadzing sztuczna, drewnopodobng w dekorze do wyboru po podpisaniu Umowy.
Srodkowa cze$¢ blatu z plyty o grubosci 10 — 12 mm pokrytej obustronnie oktadzing
sztuczna. Srodkowa cze$é blatu trwale potaczona z pozostatymi ptytami w sposob nie
widoczny, np. za pomoca kleju z delikatnym przesunigciem wzgledem pozostatych
ptyt, cofnigta wzgledem nich. Ksztalt blatu prostokatny z wyraznym zaokragleniem od
strony ,,petenta”. Wszystkie powierzchnie ptyt zabezpieczone obrzezem ABS lub PCV
o grubosci 2 mm. Nogi biurka ptytowe z regulatorami zamontowanymi w spodniej
czesci nogi dajacymi mozliwo$¢ poziomowania biurka w zakresie minimum 15 mm.
Nogi wykonane z ptyty o grubosci 36 — 42 mm. Wezsze krawedzie wykonczone
obrzezem ABS lub PCV o grubosci 2 mm. W miejscu potaczenia blatu z nogg znajduje
si¢ laczyna wykonana z ptyty o grubosci 10 — 12 mm pokrytej obustronnie oktadzing
sztuczng zabezpieczonej obrzezem o grubosci 2 mm. Biurko musi posiada¢ blende
zastaniajaca nogi osoby pracujacej przy biurku. Wysokos$¢ blendy 45 cm. Blenda
wykonana z ptyty o grubosci 18 mm zabezpieczone obrzezem ABS Iub PCV o grubosci
2 mm. Blenda z plyty pokrytej oktadzing sztuczna w kolorze identycznym jak
powierzchnia robocza biurka. Biurko wyposazone w przepust kablowy, okragly z
tworzywa sztucznego o srednicy 60 — 70 mm wykonany na miejscu podczas dostawy
W miejscu wyznaczonym przez uzytkownika biurka.




2. Dostawka do biurka do pomieszczen kierowniczych - 7 szt.,

Minimalne wymagania Zamawiajgcego Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): dtugos¢ catkowita: 1250 cm, szerokos¢ catkowita:
100 cm, Wysokos¢ catkowita: 75 cm

Dostawka wykonana w technologii identycznej jak biurko dla kierownikow.
Blat dostawki wykonany z trzech zespolonych ze soba ptyt wiérowych,
trojwarstwowych o klasie higienicznosci E1. Skrajne, zewnetrzne ptyty o
grubosci 18 mm pokryte oktadzing sztuczng, drewnopodobng w dekorze do
wyboru po podpisaniu Umowy. Srodkowa czeéé blatu z ptyty o grubosci 10
— 12 mm pokrytej obustronnie oktadzing sztuczng. Srodkowa czes¢ blatu
trwale potagczona z pozostalymi ptytami w sposéb nie widoczny, np. za
pomoca kleju z delikatnym przesunigciem wzgledem pozostatych ptyt,
cofnieta wzgledem nich. Dostawka posiada jedng nogg umieszczong wzdtuz
krotszej krawedzi blatu. Noga biurka plytowa =z regulatorami
zamontowanymi w spodniej czgsci nogi dajagcymi mozliwos$¢ poziomowania
biurka w zakresie minimum 15 mm. Noga wykonana z ptyty o grubosci 36
— 42 mm identycznie jak nogi biurek dla kierownikow. Wezsze krawedzie
wykonczone obrzezem ABS lub PCV o grubosci 2 mm. Z przeciwlegtlej
strony do nogi krawedz dostawki potaczona z blatem biurka za pomoca
ptaskownikow metalowych. Dostawka musi mie¢ mozliwo$¢ potaczenia z
blatem biurka zaréwno z prawej jak i lewej strony.




3. Kontener do biurek do pomieszczen kierowniczych - 7 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): szerokos$¢ catkowita: 45 cm, Gigbokos¢ catkowita:
60 cm, wysokos¢ catkowita: 60 cm

Boki kontenera wykonane z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 36
mm, pokrytej obustronnie oktadzing sztuczng, drewnopodobng w kolorze do
wyboru po podpisaniu Umowy. Waskie, widoczne krawedzie oklejone
obrzezem ABS lub PCV o grubosci 2 mm. Wieniec dolny wykonany z plyty
wiorowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie oktadzing
sztuczna, drewnopodobng w kolorze do wyboru po podpisaniu Umowy.
Wieniec dolny wyposazony w cztery rolki jezdne. Plecy wykonane z ptyty
widrowej trzywarstwowej o grubosci 8 - 18 mm pokrytej obustronnie
oktadzing sztuczng identyczng jak boki kontenera. Wieniec gérny wykonany
z dwoch plyt widrowych o grubosci 18 mm kazda, pokrytych obustronnie
oktadzing sztuczna, drewnopodobng identyczng jak boki kontenera.
Uchwyty dwupunktowe o rozstawie otworéw montazowych 128 mm
montowane do czota frontow szuflad w ksztatcie ptaskownika w kolorze
aluminium. Kontener wyposazony jest w cztery szuflady. Pierwsza szuflada
zawiera wbudowany plastikowy piornik, montowany z czolem ptytowym
jako goérna szuflada kontenera. Pozostate trzy szuflady dokumentowe z
wysuwem minimum %4 gleboko$ci, w oparciu o wklady metalowe na
prowadnicach kulkowych. System wktadow kontenera musi zabezpieczac
przed jednoczesnym wysunigciem wigcej niz jednej szuflady. Kontener
zamykany na zamek centralny z dwoma kluczykami (w tym jeden famany),
blokujacy wszystkie szuflady jednocze$nie. Fronty wykonane z plyty
widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm pokrytej obustronnie oktadzing
sztuczng, drewnopodobng w kolorze do wyboru po podpisaniu Umowy.




4. Stolik kawowy do mebli do pomieszczen kierowniczych - 7 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): szerokos$¢ catkowita: 120 cm, Glebokos¢ catkowita:
70 cm, Wysoko$¢ catkowita: 60 cm

Blat stolika wykonany z trzech zespolonych ze soba ptyt widrowych,
trojwarstwowych o klasie higienicznosci E1. Skrajne, zewngtrzne plyty o
grubosci 18 mm pokryte oktadzing sztuczng, drewnopodobng w dekorze do
wyboru po podpisaniu Umowy. Srodkowa czg$é blatu z plyty o grubosci 10
— 12 mm pokrytej obustronnie oktadzing sztuczng. Srodkowa czesé blatu
trwale potagczona z pozostalymi ptytami w sposéb nie widoczny, np. za
pomoca kleju z delikatnym przesunigciem wzgledem pozostatych ptyt,
cofnieta wzgledem nich. Blat wykonany w ksztalcie ,,beczki” . Wszystkie
powierzchnie ptyt zabezpieczone obrzezem ABS lub PCV o grubo$ci 2 mm.
Nogi stolika ptytowe z regulatorami zamontowanymi w spodniej czgsci nogi
dajacymi mozliwo$¢ poziomowania biurka w zakresie minimum 15 mm.
Nogi wykonane z plyty o grubosci 36 — 42 mm. Wezsze krawedzie
wykonczone obrzezem ABS lub PCV o grubosci 2 mm. Nogi potaczone ze
soba taczyna o wysokosci 10 -12 cm wykonang z plyty o grubosci 18 - 25
mm pokrytej obustronnie oktadzing sztuczna w kolorze ptyty stanowiacej
powierzchnig roboczg blatu.




5. Szafa niska do pomieszczen Kierowniczych- 8 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): szerokos$¢ catkowita: 90 cm, Gigbokos¢ catkowita:
42 cm, Wysoko$¢ catkowita: 116 cm

Szafa niska posadowiona na cokole o wysokosci 5 — 8 cm. Pod cokotem
ukryte regulatory pozwalajgce na wypoziomowanie szafy w zakresie
minimum 20 mm. Coko6t wykonany z ptyty o grubosci 18 mm. Wszystkie
waskie krawedzie zabezpieczone obrzezem o grubosci 2 mm. Korpus szafy,
tylna czg$¢ oraz potki wykonane z ptyty o grubosci 18 mm. Wszystkie
waskie krawedzie zabezpieczone obrzezem o grubosci 2 mm. Na korpus
szafy z boku oraz na powierzchni¢ pozioma tworzaca blat natozone naktadki
wykonane z ptyty o grubosci 18 mm wykonane z ptyty pokrytej oktadzing
sztuczna, drewnopodobna w kolorze do ustalenia po podpisaniu Umowy.
Szafa wyposazona w par¢ drzwi uchylnych. Szafa musi posiada¢ zamek z
kompletem dwodch kluczy patentowych. Klucz i zamek musza posiadac swoj
indywidualny numer.  Szafa z zamkiem minimum dwupunktowym,
baskwilowym. Drzwi wyposazone w samo domykajgce zawiasy puszkowe
pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (zawias typu
,,clip””). Uchwyty z aluminium anodowanego o rozstawie otworow 128 mm.
Whnetrze szafy zaopatrzone w dwie potki dzielace przestrzen szafy na trzy
poziomy do przechowywania segregatorow. Fronty szafy wykonane z plyty
o grubosci 18 mm pokrytej oktadzing sztuczng, drewnopodobng identyczng
jak widoczne boki oraz blat szafy.




6. Szafa aktowa do pomieszczen kierowniczych oszklona - 1 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): szerokos$¢ catkowita: 90 cm, Gigbokos¢ catkowita:
42 cm, Wysoko$¢ catkowita: 185 cm

Szafa aktowa posadowiona na cokole o wysokosci 5 — 8 cm. Pod cokotem
ukryte regulatory pozwalajace na wypoziomowanie szafy w zakresie
minimum 20 mm. Coko6t wykonany z ptyty o grubosci 18 mm. Wszystkie
waskie krawedzie zabezpieczone obrzezem o grubosci 2 mm. Korpus szafy,
tylna czg$¢ oraz potki wykonane z plyty o grubosci 18 mm. Wszystkie
waskie krawedzie zabezpieczone obrzezem o grubos$ci 2 mm. Na korpus
szafy z boku oraz na powierzchnig¢ poziomg tworzaca blat natozone naktadki
wykonane z ptyty o grubosci 18 mm wykonane z ptyty pokrytej oktadzing
sztuczna, drewnopodobna w kolorze do ustalenia po podpisaniu Umowy.
Szafa wyposazona w pare drzwi uchylnych wykonanych ze szkla
przezroczystego osadzonego w ramce aluminiowej. Drzwi wyposazone w
samo domykajgce zawiasy puszkowe pozwalajace na szybki montaz drzwi
bez uzycia narzedzi (zawias typu ,clip’’). Uchwyt z aluminium
anodowanego o rozstawie otworow 128 mm. Wng¢trze szafy zaopatrzone w
cztery potki dzielace przestrzen szafy na pie¢ poziomow do przechowywania
segregatorow.




7. Szafa ubraniowa do pomieszczen kierowniczych - 7 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): szerokos$¢ catkowita: 90 cm, Gigbokos¢ catkowita:
42 cm, Wysoko$¢ catkowita: 185 cm

Szafa aktowo - ubraniowa posadowiona na cokole o wysokosci 5 — 8 cm.
Pod cokotem ukryte regulatory pozwalajace na wypoziomowanie szafy w
zakresie minimum 20 mm. Cokét wykonany z plyty o grubosci 18 mm.
Wszystkie waskie krawegdzie zabezpieczone obrzezem o grubosci 2 mm.
Korpus szafy, tylna czg$¢ oraz potki wykonane z plyty o grubosci 18 mm.
Wszystkie waskie krawedzie zabezpieczone obrzezem o grubosci 2 mm. Na
korpus szafy z boku oraz na powierzchni¢ pozioma tworzaca blat natozone
naktadki wykonane z ptyty o grubosci 18 mm wykonane z ptyty pokryte; v
oktadzing sztuczna, drewnopodobna w kolorze do ustalenia po podpisaniu e
Umowy. Szafa wyposazona w par¢ drzwi uchylnych. Szafa musi posiadac
zamek z kompletem dwoéch kluczy patentowych. Klucz i zamek musza
posiada¢ swoéj indywidualny numer.  Szafa z zamkiem minimum
dwupunktowym, baskwilowym. Drzwi wyposazone w samo domykajace
zawiasy puszkowe pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi
(zawias typu ,.clip’’). Uchwyt z aluminium anodowanego o rozstawie
otworow 128 mm. Wnetrze szafy podzielone na dwie przestrzenie pionowa
przegroda w stosunku 1/3 1 2/3. Szersza przestrzen posiada w swoim wngtrzu
wieszak wysuwany zamontowany prostopadle do tylnej $cianki szafy.
Wieszak stalowy z powlokg chromowang. Wezsza czes¢ szafy zaopatrzona
w cztery potki dzielace przestrzen szafy na pig¢ poziomdéw. Fronty szafy
wykonane z ptyty o grubosci 18 mm pokrytej okladzing sztuczna,
drewnopodobna identyczna jak widoczne boki oraz blat szafy.




8. Szafa aktowa do pomieszczen Kierowniczych - 7 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+-20 mm): szerokos$¢ catkowita: 90 cm, Gigbokos¢ catkowita:
42 cm, Wysoko$¢ catkowita: 185 cm

Szafa aktowa posadowiona na cokole o wysokosci 5 — 8 cm. Pod cokotem
ukryte regulatory pozwalajace na wypoziomowanie szafy w zakresie
minimum 20 mm. Coko6t wykonany z ptyty o grubosci 18 mm. Wszystkie
waskie krawedzie zabezpieczone obrzezem o grubosci 2 mm. Korpus szafy,
tylna czg$¢ oraz potki wykonane z plyty o grubosci 18 mm. Wszystkie
waskie krawedzie zabezpieczone obrzezem o grubos$ci 2 mm. Na korpus
szafy z boku oraz na powierzchnig¢ poziomg tworzaca blat natozone naktadki
wykonane z ptyty o grubosci 18 mm wykonane z ptyty pokrytej oktadzing
sztuczna, drewnopodobna w kolorze do ustalenia po podpisaniu Umowy.
Szafa wyposazona w pare drzwi uchylnych. Szafa musi posiada¢ zamek z
kompletem dwoch kluczy patentowych. Klucz i zamek musza posiadaé swoj
indywidualny numer.  Szafa z zamkiem minimum dwupunktowym,
baskwilowym. Drzwi wyposazone w samo domykajgce zawiasy puszkowe
pozwalajace na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (zawias typu
,,clip”’). Uchwyt z aluminium anodowanego o rozstawie otworéw 128 mm.
Whetrze szafy zaopatrzone w cztery potki dzielace przestrzen szafy na pigc
poziomow do przechowywania segregatorow. Fronty szafy wykonane z
plyty o grubosci 18 mm pokrytej okladzing sztuczng, drewnopodobna
identyczna jak widoczne boki oraz blat szafy.




9. Kanapa do pomieszczen kierowniczych- 6 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+- 30 mm): szeroko$¢ catkowita: 1800 mm, gleboko$¢
catkowita: 800, wysokos¢: 700 mm

Kanapa musi pochodzi¢ z kolekcji mebli, w ktoérej jest wykonywany
réwniez fotel o tych samych cechach, opisany ponizej jako osobna
pozycja. Kanapa wykonana przy zastosowaniu tradycyjnego stelaza z
drewna oraz materiatbw drewnopochodnych. Kanapa trzyosobowa
wsparta na dwdch ptozach. Mebel zbudowany z korpusu oraz dwdch
bokéw (podtokietnikow) wspartych na plozach. Elementy te sa
polaczone migdzy sobg potaczeniami Srubowymi przy zastosowaniu
nakretek pazurkowych.  Drewno uzyte do wykonania konstrukcji
iglaste, ktorego poziom wilgotnosci jest zgodny z wymaganiami dla
drewna uzytkowanego w pomieszczeniach wewnetrznych 8-12%. Z
drewna musza by¢ wykonane takie elementy jak: ramiaki stelaza,
profilowane taczyny w oskrzyni, oraz w gornej czesci elementy
oparcia | profilowane tgczniki w podtokietnikach. Materiatami
uzupetniajacymi 1 wzmacniajagcymi konstrukcje majg by¢ materiaty
drewnopochodne takie jak: ptyta widrowa (boki korpusu, boki
podtokietnikow, wypelnienie skrzyni), sklejka lisciasta (wypetnienie
dolne podlokietnikow, kostki do osadzenia nakretek pazurkowych),
ptyta mdf lub ptyta pils$niowa (warstwa podtrzymujaca tapicerke,
wypetnienia gérne oraz boczne podtokietnikéw). Wszystkie elementy
konstrukcji  klejone oraz wzmocnione tacznikami tapicerskimi.
Warstwa nosna tapicerki siedziska sklada si¢ z wkladki wykonanej z
formatki sprezynujacej typu Bonnel o ksztalcie dwustozkowych
sprezyn. Formatka ta zbudowa z kilkudziesigciu do kilkuset
potaczonych ze sobg zwojow. Wykonana jest ze specjalnie
hartowanego drutu o przekroju 2,0 do 2,5 mm co optymalizuje
trwatoS¢ mebla, sprezystos¢ 1 odporno$¢ na odksztalcenia.




Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Dodatkowo formatka ta jest oklejona piankami poliuretanowymi o
zroznicowanej gestosci pozwalajacymi na uzyskanie odpowiedniej
twardos$ci i komfortu uzytkowania dla poszczeg6lnych stref zgniatania
tapicerki. Warstwa sprezynujaca oparcia zlozona jest z pianek
poliuretanowych o zrdéznicowanej gestosci. Warstwy wyscietajace
catego mebla stanowi¢ ma owata tapicerska, pozwalajaca na gtadkie
utozenie warstwy obiciowej mebla. Pianki tapicerskie uzyte do
wykonania kanapy muszg charakteryzowa¢ si¢ wlasciwosciami
trudnozapalnymi. Oferent, ktérego oferta zostanie uznana za
najkorzystniejsza bedzie wezwany do zlozenia deklaracji Producenta
tego mebla w formie o$wiadczenia, ze jest w stanie wykonac ten mebel
z zastosowaniem pianek o wlasciwosciach trudnozapalnych.
Zastosowanie takiego uktadu tapicerskiego daje wysoki komfort
eksploatowania oraz dobrg przepuszczalno$¢ powietrza tapicerki.
Nogi kanapy w formie ptozy o szerokosci 65 — 80 mm i grubos$ci
minimum 5 mm wykonane ze stali z powloka chromowang. Tkanina
tapicerowana uzyta do wykonania mebla musi charakteryzowaé si¢
odpornos$cig na $cieranie minimum 100 000 cykli Martindale’a oraz
trudnozapalnoscig zgodnie z normg PN EN 1021-1.




10. Kanapa do pomieszczen kierowniczych- 1 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+- 30 mm): szeroko$¢ catkowita: 1800 mm, gleboko$¢
catkowita: 800, wysokos¢: 700 mm

Kanapa tapicerowana wysokiej jakosci eko-skéra

Kanapa musi pochodzi¢ z kolekcji mebli, w ktoérej jest wykonywany
réwniez fotel o tych samych cechach, opisany ponizej jako osobna
pozycja. Kanapa wykonana przy zastosowaniu tradycyjnego stelaza z
drewna oraz materiatbw drewnopochodnych. Kanapa trzyosobowa
wsparta na dwdch ptozach. Mebel zbudowany z korpusu oraz dwdch
bokéw (podtokietnikow) wspartych na plozach. Elementy te sa
polaczone migdzy sobg potaczeniami Srubowymi przy zastosowaniu
nakretek pazurkowych.  Drewno uzyte do wykonania konstrukcji
iglaste, ktorego poziom wilgotnosci jest zgodny z wymaganiami dla
drewna uzytkowanego w pomieszczeniach wewnetrznych 8-12%. Z
drewna musza by¢ wykonane takie elementy jak: ramiaki stelaza,
profilowane taczyny w oskrzyni, oraz w gornej czesci elementy
oparcia | profilowane tgczniki w podtokietnikach. Materiatami
uzupetniajacymi 1 wzmacniajagcymi konstrukcje majg by¢ materiaty
drewnopochodne takie jak: ptyta widrowa (boki korpusu, boki
podtokietnikow, wypelnienie skrzyni), sklejka lisciasta (wypetnienie
dolne podlokietnikow, kostki do osadzenia nakretek pazurkowych),
ptyta mdf lub ptyta pils$niowa (warstwa podtrzymujaca tapicerke,
wypetnienia gérne oraz boczne podtokietnikéw). Wszystkie elementy
konstrukcji  klejone oraz wzmocnione tacznikami tapicerskimi.
Warstwa nosna tapicerki siedziska sklada si¢ z wkladki wykonanej z
formatki sprezynujacej typu Bonnel o ksztalcie dwustozkowych
sprezyn. Formatka ta zbudowa z kilkudziesigciu do kilkuset
potaczonych ze sobg zwojow. Wykonana jest ze specjalnie
hartowanego drutu o przekroju 2,0 do 2,5 mm co optymalizuje
trwatoS¢ mebla, sprezystos¢ 1 odporno$¢ na odksztalcenia.




Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Dodatkowo formatka ta jest oklejona piankami poliuretanowymi o
zroznicowanej gestosci pozwalajacymi na uzyskanie odpowiedniej
twardos$ci i komfortu uzytkowania dla poszczeg6lnych stref zgniatania
tapicerki. Warstwa sprezynujaca oparcia zlozona jest z pianek
poliuretanowych o zrdéznicowanej gestosci. Warstwy wyscietajace
catego mebla stanowi¢ ma owata tapicerska, pozwalajaca na gtadkie
utozenie warstwy obiciowej mebla. Pianki tapicerskie uzyte do
wykonania kanapy muszg charakteryzowa¢ si¢ wlasciwosciami
trudnozapalnymi. Oferent, ktérego oferta zostanie uznana za
najkorzystniejsza bedzie wezwany do zlozenia deklaracji Producenta
tego mebla w formie o$wiadczenia, ze jest w stanie wykonac ten mebel
z zastosowaniem pianek o wlasciwosciach trudnozapalnych.
Zastosowanie takiego uktadu tapicerskiego daje wysoki komfort
eksploatowania oraz dobrg przepuszczalno$¢ powietrza tapicerki.
Nogi kanapy w formie ptozy o szerokosci 65 — 80 mm i grubos$ci
minimum 5 mm wykonane ze stali z powloka chromowang. Tkanina
uzyta do wykonania mebla musi charakteryzowac si¢ odporno$cia na
$cieranie  minimum 100000 cykli =~ Martindale’a  oraz
trudnozapalnoscig zgodnie z normg PN EN 1021-1.




11. Fotel do pomieszczen kierowniczych- 6 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+- 30 mm): szeroko$¢ catkowita: 900 mm, gtebokosé
catkowita: 800, wysokos¢: 700 mm. Fotel wykonany $cisle wedtug
wytycznych do wykonania kanapy gabinetowej. R6znicg sg wymiary
mebla i ilos¢ siedzisk. Mebel jednoosobowy. Pianki tapicerskie uzyte
do wykonania fotela muszg charakteryzowac si¢ wtasciwosciami
trudnozapalnymi. Oferent, ktérego oferta zostanie uznana za
najkorzystniejsza bedzie wezwany do zlozenia deklaracji Producenta
tego mebla w formie o§wiadczenia, ze jest w stanie wykona¢ ten
mebel z zastosowaniem pianek o wiasciwos$ciach trudnozapalnych.
Zastosowanie takiego uktadu tapicerskiego daje wysoki komfort
eksploatowania oraz dobrg przepuszczalnos¢ powietrza tapicerki.
Nogi kanapy w formie ptozy wykonane ze stali z powtoka
chromowang. Tkanina uzyta do wykonania mebla musi
charakteryzowac si¢ odpornoscia na $cieranie minimum 100 000
cykli Martindale’a oraz trudnozapalno$cia zgodnie z normg PN EN
1021-1. Fotele tapicerowane tkaning tapicerowang




12. Fotel do pomieszczen kierowniczych- 2 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+- 30 mm): szeroko$¢ catkowita: 900 mm, giebokos¢
catkowita: 800, wysokos¢: 700 mm. Fotel wykonany $cisle wedtug
wytycznych do wykonania kanapy gabinetowej. R6znicg sg wymiary
mebla 1 ilo$¢ siedzisk. Mebel jednoosobowy. Pianki tapicerskie uzyte
do wykonania fotela musza charakteryzowac si¢ wlasciwos$ciami
trudnozapalnymi. Oferent, ktorego oferta zostanie uznana za
najkorzystniejszg bedzie wezwany do ztozenia deklaracji Producenta
tego mebla w formie o§wiadczenia, Ze jest w stanie wykona¢ ten
mebel z zastosowaniem pianek o wtasciwo$ciach trudnozapalnych.
Zastosowanie takiego uktadu tapicerskiego daje wysoki komfort
eksploatowania oraz dobra przepuszczalno$¢ powietrza tapicerki.
Nogi kanapy w formie ptozy wykonane ze stali z powtoka
chromowang. Tkanina uzyta do wykonania mebla musi
charakteryzowac si¢ odpornos$cia na $cieranie minimum 100 000
cykli Martindale’a oraz trudnozapalno$ciag zgodnie z normg PN EN
1021-1. Fotele tapicerowane wysokiej jakosci eko-skora.




13. Stél konferencyjny 2 szt.

Wymiary (+-30 mm): Dilugosé¢ catkowita: 2400 mm, szerokosc¢
catkowita: 1000 mm, wysokos¢: 760 mm

Stét konferencyjny na stelazu metalowym ztozonym z dwoch
,piedestalow” 1 podhuznicy. Blat stotu w formie owalu. Blat
wykonany z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 25 — 28 mm
pokrytej obustronnie okleing sztuczng. Plyta blatu stotu wykonczona
obrzezem z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm wtopionym w
ptyte, w kolorze ptyty. Dla zwigkszenia odporno$ci na odrywanie si¢
obrzeza oraz wzgledow estetycznych i higienicznych krawedzie blatu
po odcieciu plyty  musza by¢é wykonczone w technologii
bezspoinowej. Nie dopuszcza si¢ stosowania kleju do potaczenia ptyty
z obrzezem. Wymagane jest oby gestos¢ uzytej do wykonania blatow
ptyty wynosita nie mniej jak 620 kg/m?® a trudnopalno$¢ byla na
poziomie nie gorszym jak D-s2, d-0 zgodnie z normg 13501. Na
potwierdzenie spetniania tych warunkow, Wykonawca, ktorego oferta
zostanie najwyzej oceniona ztozy wyniki z przeprowadzonych badan
lub oswiadczenie Producenta ptyty meblowej. Klasa higienicznosci
ptyty E1 potwierdzona musi by¢ odpowiednim certyfikatem przez
odpowiednig jednostke certyfikujgca. Kolor oktadziny sztucznej do
wyboru przez Wykonawce po podpisaniu Umowy. Stelaz stotu sktada
si¢ z dwoch ,piedestatow” wykonanych z metalu o ksztalcie
zblizonym do odwroconej litery ,,Y”. Centralnym elementem
,piedestalu” jest stalowa rura o $rednicy 70-75 mm, ktéra jest
potaczona z dwoma stopami wykonanymi z odlewow aluminiowych
lub stali nierdzewnej. Polaczenie tych dwodch elementéw, ze
wzgledow estetycznych bez zadnych widocznych spawow, za pomoca
srub. Dodatkowo stot wyposazony w stopki do regulacji poziomu (ok.
15 mm) zakonczone talerzykami. Nogi polaczone sa ze sobg za




posrednictwem stalowej podtuznicy o przekroju prostokatnym (+-
5%) 60/40 mm. Potaczenie podtuznicy z nogami za pomoca ztaczy
srubowych. Do gornej czegsci konstrukcji nog przykrecone sa
odlewane aluminiowe tapy (lub wykonane ze stali nierdzewnej), do
ktorych nastepnie przykrecony jest blat. Montaz blatu z tapami przy
pomocy potaczen roztagcznych (metalowe mufy osadzone od spodu w
blacie) dajacych mozliwos$¢ wielokrotnego demontazu bez ostabienia
taczenia. Stelaz stolu malowany proszkowo, na kolor metalik, jak
najbardziej zblizony do RAL 9006.




Czes¢ 111 — Fotele i krzesta

Zestawienie ilosSciowe mebli biurowych:

1 | Fotel obrotowy z zagtowkiem do pomieszczen kierowniczych 7 szt.
2 | Fotel obrotowy pracowniczy 102 szt.
3 | Krzesto konferencyjne 68 szt.

1. Fotel obrotowy z zagléwkiem do pomieszczen kierowniczych- 7 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajgcego Rysunek pogladowy

Wymiary (+-30 mm): Szeroko$¢ catkowita: 680 mm, giebokos¢ catkowita: 680 mm, wysokos¢
catkowita z zagtowkiem: 1180 -1500 mm, szeroko$¢ oparcia: 450 mm, wysokos¢ oparcia: 630
mm , szeroko$¢ siedziska: 460 mm, giebokos¢ siedziska: 450 - 500 mm, wysokos$¢ siedziska:
460-560 mm.

Fotel obrotowy na kotkach z mechanizmem synchronicznym, na podnosniku gazowym musi
posiada¢ oparcie, siedzisko i zagtowek tapicerowane tkaning, przy czym tylna czgs$¢ oparcia
podzielona na czg$¢ tapicerowang (w gornej czesci) oraz wykonang z czarnego polipropylenu
(w dolnej czesci). Siedzisko wykonane na bazie sklejki o grubosci 10 - 12 mm. Pianka wylewana
w formach o grubosci 60 — 70 mm. Zarowno w siedzisku jak i oparciu uzyte do wykonania fotela
pianki musza charakteryzowa¢ si¢ wilasciwosciami trudnozapalnymi. Oferent, ktorego oferta
zostanie uznana za najkorzystniejszg bedzie wezwany do ztozenia deklaracji Producenta tego
mebla w formie o§wiadczenia, Zze jest w stanie wykona¢ ten mebel z zastosowaniem pianek
o wiasciwos$ciach trudnozapalnych. Oparcie, w celu zapobiegnigcia marszczenia si¢ tkaniny
musi w gornej czgsci posiada¢ poziome przeszycie. Oparcie musi by¢ odpowiednio
wyprofilowane, tzn. w dolnej partii posiada¢ tzw. mulde ledzwiowa wypychajaca dolng czes¢
kregostupa osoby siedzacej na krzesle. Pomiedzy siedziskiem a oparciem nie moze by¢ przerwy.




Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Lacznik oparcia z mechanizmem musi by¢ wykonany z metalu. Podstawa pigcioramienna
wykonana ze stali pokrytej powtoka chromowa lub odlewana z aluminium w wykonczeniu na
potysk poprzez polerowanie. Podstawa zaopatrzona w kotka do powierzchni migkkich, na
wyktadzing dywanowa. Fotel musi posiada¢ mechanizm Synchro z blokadg oparcia w minimum
4 pozycjach, z ptynng regulacja sity odchylania oparcia, mechanizm umozliwiajacy wysunigcie
siedziska w przod — tyt w zakresie minimum 50mm, regulacje wysokosci siedziska gora-dot.
Fotel musi posiada¢ regulacje wysokosci oparcia w zakresie minimum 60 mm. Fotel zaopatrzony
w parg podtokietnikow o konstrukcji wykonanej ze stali z powtoka chromowang lub aluminium
wykonczonego na potysk (polerowanego). Podtokietniki regulowane na wysoko$¢ w zakresie
minimum 70 mm z migkka naktadka poliuretanowsg. Fotel musi posiada¢ zagtdowek regulowany
w dwoch ptaszczyznach. Regulacja wysokosci w zakresie minimum 60 mm oraz regulacja kata
pochylenia minimum 40 st.

Fotel tapicerowany tkaning obiciowg o odpornosci na $cieranie minimum 150 000 cykli
Martindale’a, trudnozapalno$ci — papieros (PN-EN 1021-1), trudnozapalno$ci - zapatka (PN-EN
1021-2).

Krzesto musi by¢ wykonane zgodnie z normami 1335-1, 2, 3 dotyczacymi wymiardéw, trwatosci,
stabilnosci oraz bezpieczenstwa uzytkowania.




2. Fotel obrotowy pracowniczy - 102 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+-30 mm): Szerokos$¢ catkowita: 680 mm, glebokos¢ catkowita:
680 mm, wysokos¢ catkowita: 1000 -1250 mm, szeroko$¢ oparcia: 450 mm,
wysokos¢ oparcia: 630 mm , szeroko$¢ siedziska: 460 mm, gtebokosc¢
siedziska: 450 - 500 mm, wysokos¢ siedziska: 460-560 mm.

Fotel obrotowy na kétkach z mechanizmem synchronicznym, na podnosniku
gazowym musi posiada¢ oparcie, siedzisko i zagtéwek tapicerowane tkaning,
przy czym tylna czg$¢ oparcia podzielona na czg$¢ tapicerowang (w gornej
czescei) oraz wykonang z czarnego polipropylenu (w dolnej czgsci). Siedzisko
wykonane na bazie sklejki o grubosci 10 - 12 mm. Pianka wylewana w
formach o grubosci 60 — 70 mm. Zaréwno w siedzisku jak i oparciu uzyte do
wykonania fotela pianki muszg charakteryzowaé si¢ wlasciwosciami
trudnozapalnymi.  Oferent, ktérego oferta zostanie uznana za
najkorzystniejszg bedzie wezwany do zlozenia deklaracji Producenta tego
mebla w formie o$wiadczenia, ze jest w stanie wykona¢ ten mebel z
zastosowaniem pianek o wlasciwosciach trudnozapalnych. Oparcie, w celu
zapobiegniecia marszczenia si¢ tkaniny musi w gornej cze$ci posiadac
poziome przeszycie. Oparcie musi by¢ odpowiednio wyprofilowane, tzn. w
dolnej partii posiada¢ tzw. mulde ledzwiowa wypychajaca dolna czesé
kregostupa osoby siedzacej na krzesle. Pomiedzy siedziskiem a oparciem nie
moze by¢ przerwy. Lacznik oparcia z mechanizmem musi by¢ wykonany z
metalu. Podstawa piecioramienna Wykonana czarnego tworzywa sztucznego
o wysokiej odpornosci na pekanie. Podstawa zaopatrzona w koétka do
powierzchni miekkich, na wyktadzing dywanowa. Fotel musi posiadaé
mechanizm Synchro z blokadg oparcia w minimum 4 pozycjach, z ptynna
regulacja sity odchylania oparcia, mechanizm umozliwiajacy wysunigcie
siedziska w przod — tyt w zakresie minimum 50mm, regulacje wysokos$ci
siedziska gora-dot. Fotel musi posiada¢ regulacje wysokosci oparcia W
zakresie minimum 60 mm. Fotel zaopatrzony w par¢ podiokietnikow o
konstrukcji wykonanej ze stali z powloka chromowang lub aluminium
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Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

wykonczonego na potysk (polerowanego). Podtokietniki regulowane na
wysokos$¢ w zakresie minimum 70 mm z mi¢ckka naktadkg poliuretanowa.

Fotel tapicerowany tkaning obiciowa o odpornosci na $cieranie minimum
150 000 cykli Martindale’a, trudnozapalnosci — papieros (PN-EN 1021-1),
trudnozapalnosci - zapatka (PN-EN 1021-2).

Krzesto musi by¢ wykonane zgodnie z normami 1335-1, 2, 3 dotyczacymi
wymiaroéw, trwalosci, stabilno$ci oraz bezpieczenstwa uzytkowania.




3. Kirzeslo konferencyjne - 68 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Wymiary (+-30 mm): Szeroko$¢ catkowita: 580 mm, glebokos¢ catkowita: 640 mm,
wysokos$¢: 950 mm, szeroko$¢ oparcia: 430 mm, Szeroko$¢ siedziska: 430 mm,
glebokos$¢ siedziska: 470 mm, wysoko$¢ podtokietnikow od podtoza: 670 mm

Stelaz metalowy, wykonany z rury stalowej (profilu), o $rednicy 20 — 24 mm. Stelaz
malowany proszkowo na kolor metalik, zblizony do RAL 9006. Nogi spawane oraz gigte
bez zmiany przekroju profilu w miejscach giecia, wszystkie spawy sa wykonane w
sposob niewidoczny (gltadkie i niewystajace poza obrys profilu). Krzesto z
podtokietnikami stojace na czterech nogach stalowych zakonczonych stopkami z
tworzywa sztucznego na migkkie podtoze. Oparcie krzesta stanowi wykonany w
technologii wtryskowej element z tworzywa sztucznego, wyScietany pianka
poliuretanowa PU, wyprofilowane do naturalnego ksztattu kregoslupa w czesci
podtrzymujacej odcinek ledzwiowo — krzyzowy. Siedzisko wyscietane pianka
poliuretanowa gwarantujaca wysoka odporno$¢ na zgniatanie oraz maksymalny komfort
siedzenia. Zarowno w siedzisku jak i oparciu uzyte do wykonania fotela pianki musza
charakteryzowac si¢ wlasciwo$ciami trudnozapalnymi. Oferent, ktdrego oferta zostanie
uznana za najkorzystniejsza bedzie wezwany do zlozenia deklaracji Producenta tego
mebla w formie o$wiadczenia, ze jest w stanie wykonac ten mebel z zastosowaniem
pianek o wlasciwosciach trudnozapalnych. Krzesto wyposazone w podtokietniki, ktore
stanowig czg$SC stelaza metalowego z nakladka drewniang w kolorze do wyboru.
Odlegtos¢ pomiedzy wewnetrznymi krawedziami podtokietnikow musi wynosi¢ 460 -
500 mm. Siedzisko i oparcie w cato$ci tapicerowane, bez przerwy pomigdzy siedziskiem
i oparciem. Tkaniana obiciowa 0 odpornosci na $cieranie minimum 150 000 cykli
Martindale’a, trudnozapalnosci — papieros (PN-EN 1021-1), trudnozapalnosci - zapatka
(PN-EN 1021-2).

Krzesta musza posiada¢ opini¢ zgodnosci wykonania ich z norma PN-EN 16139 w
zakresie wymagan wytrzymatosciowych oraz bezpiecznych rozwiazan konstrukcyjnych.

Rysunek pogladowy
! //i?




Czes¢ 1V — Szafy pancerne

Zestawienie iloSciowe mebli biurowych:

1 | Szafa pancerna metalowa dwudrzwiowa 5 szt.

1. Szafa pancerna metalowa dwudrzwiowa - 5 szt.

Minimalne wymagania Zamawiajacego Rysunek pogladowy

Wymiary: szerokos¢ 90-95cm, glebokos¢ 48-50cm, wysokos§¢ 195-
200 cm Diugotrwata, dwuplaszczowa konstrukcja metalowa

I
i

Podwojne $cianki z kazdej strony a pomiedzy nimi specjalne ptyty
izolacyjne z welny mineralnej o grubosci 25 mm.

Ochrona przed lekkimi pozarami i prébami wtaman.

Drzwi ryglowane w 5 punktach (3 bolce po bokach oraz po 1
gora/dot)

Dwubrodowy zamek bezpieczny z 2 kluczami.

)
ﬂ

Drzwi zawieszone na stabilnych sworzniach obrotowych,
komfortowy kat otwarcia 180 stopni.

Wewnatrz 4 przestawne potki o no$nosci 70 kg kazda.

Bezpieczenstwo szafy podnosza specjalnie wyprofilowane
krawedzie drzwi zazgbiajace si¢ w korpusie szafy.
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