2198
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI"

z dnia 8 grudnia 2005 r.

w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigéw i ich elementéw bezpieczenstwa?

Na podstawie art. 9 ustawy z dnia 30 sierpnia
2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 r.
Nr 204, poz. 2087 oraz z 2005 r. Nr 64, poz. 565) zarza-
dza sie, co nastepuje:

Rozdziat 1
Przepisy agdine
& 1. 1. Rozporzadzenie okresla:

1) zasadnicze wymagania dotyczace projektowania
i wytwarzania:

Y Minister Gospodarki kieruje dziatem administracji rzado-
wej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 1 rozporza-
dzenia Prezesa Rady Ministréw z dnia 31 pazdziernika
2005 r. w sprawie szczegOtowego zakresu dziatania Mini-
stra Gospodarki {Dz. U. Nr 220, poz. 1888).

2} Przepisy niniejszego rozporzadzenia wdrazajg postano-
wienia dyrektywy 95/16/WE z dnia 29 czerwca 1995 r. Par-
lamentu Europejskiego i Rady w sprawie zblizenia usta-
wodawstw panstw cztonkowskich, dotyczacych diwigdw
(Dz. Urz. UE L 213 z 7.09.1995, str. 1—31, Dz. Urz. UE Pol-
skie wydanie specjalne, rozdz. 13, t. 15, str. 187).

a) diwigdw stale obstugujacych budynki i budow-
le, poruszajgcych sie po ustalonym torze,

b) elementdw bezpieczenstwa stosowanych w dzwi-
gach, o ktorych mowa w lit. a;

2) procedury oceny zgodnosci;

3) sposéb oznakowania diwigdw i ich elementéw
bezpieczenistwa;

4) wz6r znaku CE.

2. Przepisy rozporzadzenia stosuje sie do dzwigéw
poruszajacych sie po ustalonym torze, nawet jezeli nie
poruszajg sie wzdtuz sztywnych prowadnic, w tym
dzwigow napedzanych za pomoca mechanizmu nozy-
cowego.

§ 2. 1. Przepis6éw rozporzadzenia nie stosuje si¢ do:

1) kolei linowych, w tym linowo-terenowych i wycia-
gow przeznaczonych do transportu 0séb;

2) dzwigdéw specjalnie zaprojektowanych i wykona-
nych do celéw wojskowych lub policyjnych;
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3) gdrniczych urzadzet wyciggowych;
4) diwigow teatralnych;

5) dzwigow stanowigcych wyposazenie srodkow
transportu;

6) d2zwigéw potaczonych z maszynami i stuzacych
wytgcznie dla dostepu do stanowisk pracy;

7} pojazdow szynowych z napedem zebatkowym;

8) dzwigdéw budowlanych przeznaczonych do podno-
szenia os6b lub oséb i towarow.

2. Przepisdw rozporzadzenia nie stosuje sie takze
w catosci lub w czesci do diwigdéw i ich elementéw
bezpieczenstwa w zakresie zagrozen ich dotyczacych,
jezeli odrebne przepisy okreslaja te zagrozenia.

§ 3. Uzyte w rozporzadzeniu okreslenia oznaczaja:

1) dzwig — urzadzenie obstugujace okreslone pozio-
my, wyposazone w kabing poruszajaca sie wzdtuz
sztywnych prowadnic, z zastrzezeniem & 1 ust. 2,
nachylonych do poziomu pod katem wigkszym niz
15°, i przeznaczone do transportu osob, oséb i to-
wardow albo wytacznie towardw, jezeli do kabiny
mogg wejé¢ osoby i jest ona wyposazona w ele-
menty sterownicze umieszczone w jej wnetrzu
w taki sposéb, aby miaty do nich dostep osoby
w niej przebywajace;

2) element bezpieczenistwa — element, o ktérym mo-
wa w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia;

3) wzorzec dzwigu — dzwig reprezentatywny, w kto-
rego dokumentacji technicznej okreslono sposdéb,
w jaki beda spetniane zasadnicze wymagania bez-
pieczenstwa w dzwigach odpowiadajacych wzor-
cowi dzwigu okreslonemu przez parametry obiek-
tywne i wykorzystujgcych identyczne elementy
bezpieczenstwa;

4) producent elementow bezpieczenstwa — osobe fi-
zyczng lub prawng, odpowiedziaing za projekt
i wytwarzanie elementéw bezpieczenstwa, ktdra
umieszcza oznakowanie CE oraz wystawia dekla-
racje zgodnosci WE;

5) instalujacy diwig — osobe fizyczna lub prawna,
odpowiedzialng za projekt, wytworzenie, zainsta-
lowanie, udostepnienie diwigu po raz pierwszy
uzytkownikowi, ktora umieszcza oznakowanie CE
oraz wystawia deklaracje zgodnosci WE.

8 4. W dokumentacji technicznej dzwigu, pocho-
dzacego od wzorca diwigu, okresla sig za pomoca
wartosci maksymalnych i minimalnych wszelkie do-
puszczalne roznice miedzy wzorcem diwigu a tym
dzwigiem.

8 5. W celu spetnienia zasadniczych wymagan
przez szereg urzadzen tego samego typu dopuszcza
sie wykazanie jego podobienstwa za pomoca obliczen
lub na podstawie rysunkéw projektowych.

§ 6. Dzwigi moga by¢ udostepniane przez instalu-
jacego po raz pierwszy uzytkownikowi i przekazane
do eksploatacji tylko wéwczas, jezeli przy prawidto-
wym zainstalowaniu, konserwowaniu oraz uzytkowa-
niu zgodnym z przeznaczeniem nie beda stwarzaly za-
grozenia dla bezpieczenstwa i zdrowia os6b lub mie-
nia.

§8 7. 1. Elementy bezpieczenstwa moga by¢ wpro-
wadzane do obrotu i oddawane do uzytku, jezeli dzwi-
gi, w ktorych bedg montowane, przy prawidtowym ich
zainstalowaniu, konserwowaniu oraz uzytkowaniu
zgodnym z przeznaczeniem, nie beda stwarzaty zagro-
zenia dla bezpieczenstwa oséb lub mienia.

2. Elementy bezpieczenstwa powinny spetnia¢ za-
sadnicze wymagania okreslone w rozporzadzeniu lub
umozliwiaé¢ diwigom, w ktérych sa zainstalowane,
spefnienie tych wymagan.

3. Dopuszcza sie wprowadzanie do obrotu elemen-
téw, ktdre na podstawie deklaracji producenta lub je-
go upowaznionego przedstawiciela sg przeznaczone
do wbudowania w dzwig.

§ 8. 1. Osoba odpowiedzialna za prowadzone pra-
ce w budynku lub w budowlach oraz instalujacy dzwig
informuja sie wzajemnie w zakresie niezbednym do
wiasciwego dziatania i bezpiecznego uzytkowania
diwigu oraz podejmuja w tym celu odpowiednie dzia-
fania.

2. W szybach dzwigowych moga sie znajdowaé
wytgcznie rury, przewody elektryczne lub osprzet nie-
zbedny do dziatania i bezpieczehstwa dzwigu.

8 9. 1. Dopuszcza sie mozliwosé prezentacji na tar-
gach, wystawach i innych pokazach diwigow lub ele-
mentdéw bezpieczenstwa, ktore nie spetniajg wyma-
gan okreslonych w rozporzadzeniu, jezeli na widocz-
nym oznaczeniu podana bedzie informacja, ze diwigi
lub elementy bezpieczenstwa sg niezgodne z zasadni-
czymi wymaganiami i nie beda sprzedawane, dopdki
instalujacy diwig lub producent elementéw bezpie-
czenstwa albo jego upowazniony przedstawiciel nie
doprowadza do ich zgodnosci z wymaganiami okre-
$lonymi w rozporzadzeniu.

2. Podczas pokazéw diwigdw lub elementéw bez-
pieczenstwa powinny by¢ stosowane odpowiednie
srodki bezpieczenstwa w celu zapewnienia ochrony
0sOb uczestniczacych w pokazach.

8 10. Uznaje sig, ze diwigi i ich elementy bezpie-
czenstwa, na ktorych umieszczono oznakowanie CE
i dotaczono do nich deklaracje zgodnosci WE, o kté-
rych mowa w 8 27 i 30, spetniajg wymagania okreslo-
ne w rozporzadzeniu.

§ 11. 1. Uznaje sig, ze diwigi wytworzone zgodnie
z normg zharmonizowang spetfniaja zasadnicze wyma-
gania okreslone w tej normie.

2. Uznaje sig, ze elementy bezpieczenstwa wytwo-
rzone zgodnie z normga zharmonizowana zapewniaja
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spetnienie odpowiednich zasadniczych wymagan ni-
niejszego rozporzadzenia przez dzwig, w ktérym zosta-
na poprawnie zamontowane.

Rozdziat 2

Zasadnicze wymagania dotyczace projektowania
i wytwarzania dzwigéw
oraz ich elementéw bezpieczeristwa

§ 12. 1. Zasadnicze wymagania maj3a zastosowa-
nie tylko wtedy, gdy diwig lub element bezpieczen-
stwa uzytkowane zgodnie z przeznaczeniem okreslo-
nym przez instalujacego diwig fub producenta ele-
mentéw bezpieczenstwa podlegajg okreslonemu za-
grozeniu.

2. W przypadku gdy ze wzgledu na istniejacy stan
techniki spetnienie zasadniczych wymagan nie jest
mozliwe, dzwig lub elementy bezpieczenstwa projek-
tuje sie i wykonuje w sposéb zapewniajacy zblizenie
do spetnienia zasadniczych wymagar.

3. Producent elementu bezpieczenistwa i instaluja-
cy dzwig identyfikuja zagrozenia odnoszace sig do ich
wyrobow i analizuja te zagrozenia. Wyroby te projek-
tuje sie i wykonuje z uwzglednieniem dokonanej ana-
lizy.

8 13. 1. Kabina dzwigu powinna by¢ zaprojektowa-
na i wykonana w taki sposdb, aby zapewniata prze-
strzen oraz wytrzymatos¢ odpowiadajgca maksymail-
nej liczbie oséb i udzwigowi nominalnemu, ustalonym
przez instalujacego diwig.

2. W przypadku diwigdw przeznaczonych do
transportu osdb kabina, o ile pozwalaja na to jej wy-
miary, powinna by¢ zaprojektowana i wykonana w ta-
ki sposob, aby jej konstrukcja nie utrudniata dostepu
i uzytkowania osobom niepetnosprawnym oraz po-
zwalata na odpowiednie jej przystosowanie w celu
umozliwienia tym osobom korzystania z dzwigow.

&8 14. 1. Elementy zawieszenia lub podparcia kabi-
ny, ich mocowanie i zakoriczenia dobiera sig i projek-
tuje w taki sposob, aby uwzgledniajac warunki insta-
lowania oraz zastosowane materiaty i warunki wytwa-
rzania, zapewniaty odpowiedni poziom bezpieczen-
stwa i minimalizowaly ryzyko spadku kabiny.

2. W przypadku zawieszenia kabiny za pomoca lin
lub tancuchéw stosuje sig co najmniej dwie niezalez-
ne liny lub dwa tancuchy, przy czym kazda line lub kaz-
dy tancuch wyposaza sie we wtasny uktad zamocowa-
nia.

3. Lin i fancuchow, o ktérych mowa w ust. 2, nie ta-
czy sig ani nie splata, z wyjatkiem przypadkow gdy jest
to konieczne w celu zamocowania lub uformowania
petli.

§ 15. Diwigi powinny byé zaprojektowane, wyko-
nane i zainstalowane w taki sposob, aby w przypadku
przekroczenia udiwigu nominalnego ich normalne
uruchomienie byto niemozliwe.

§ 16. 1. Diwigi wyposaza sie w ograniczniki pred-
kosci.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje sie, gdy konstrukcja
uktadu napedowego uniemozliwia osiggniecie nad-
miernej predkosci.

3. Dzwigi szybkobiezne wyposaza sig w urzadzenia
do nadzorowania i ograniczania predkosci.

§ 17. Dzwigi z napedem ciernym powinny byé za-
projektowane w sposOb zapewniajacy stabilnos$é lin
nosnych na kole ciernym i kotach linowych.

§ 18. 1. Dzwigi osobowe wyposaza sie w indywi-
dualne zespoty napedowe.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje sie w dzwigach,
w ktdrych przeciwwagi zastagpiono druga kabina.

3. Instalujacy dzwig zapewnia, aby dostep do ze-
spotu napedowego i urzgdzen towarzyszacych byt
mozliwy tylko w przypadku wykonywania prac kon-
serwatorskich lub usuwania awarii.

§ 19. 1. Elementy sterownicze dzwigdw przezna-
czonych do korzystania przez osoby niepetnospraw-
ne bedace bez opieki projektuje i umieszcza sig
w sposob umozliwiajacy skorzystanie z nich przez te
osoby.

2. Funkcje urzadzen sterujacych dzwigéw powinny
by¢ wskazane w sposdb zrozumiaty.

3. Obwody wezwan w grupie dZwigéw moga by¢
wspolne lub potaczone wzajemnie.

4. Wyposazenie elektryczne dzwigow instaluje sie
i taczy w taki sposéb, aby:

1) uniemozliwi¢ pomylenie z obwodami, ktére nie
majg bezposredniego potaczenia z dzwigiem;

2) zasilanie energia moglo by¢ wiagczane i odfaczane
pod obcigzeniem dzwigu;

3) ruch diwigu byt zalezny od elektrycznych urzadzen
zabezpieczajacych, znajdujacych sie w odrebnym
elektrycznym obwodzie bezpieczenstwa;

4) uszkodzenie instalacji elektrycznej nie powodowa-
fo sytuacji niebezpiecznych.

§ 20. 1. Dzwig projektuje sig i wykonuje w sposéhb
zapobiegajacy powstawaniu zagrozenia dla oséb znaj-
dujacych sie poza kabing. W tym celu:

1} przestrzen, w ktérej porusza sie kabina, powinna
by¢ zabezpieczona przed dostepem dla 0séb nie-
uprawnionych, z wyjatkiem wykonywania prac
konserwatorskich oraz usuwania awarii; przed
wejsciem oso6b do tej przestrzeni uniemozliwia sie
normalng prace diwigu;

2) nalezy wyeliminowac¢ ryzyko zgniecenia oséb znaj-
dujacych sie poza kabina, gdy kabina znajduje sie
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w jednym z potozen krancowych; wymaganie to
uwaza sie za spetnione, jezeli poza obrebem poto-
zen krancowych zostanie zapewniona wolna prze-
strzen lub schron;

3) w szczegdlnych przypadkach mozna zastosowac
inne odpowiednie $rodki pozwalajgce na uniknig-
cie ryzyka okreslonego w pkt 2; stosowanie tych
$rodkéw ma na celu umozliwienie wydania przez
organ wilasciwej jednostki dozoru technicznego
w rozumieniu przepisow ustawy z dnia 21 grudnia
2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122,
poz. 1321, z 2002 r. Nr 74, poz. 676 oraz z 2004 r.
Nr 96, poz. 959) wstepnej akceptacji, zwlaszcza dla
budynkdéw istniejgcych, w ktdrych zastosowanie
rozwigzania wymienionego w pkt 2 nie jest mozli-
we.

2. Wejscia i wyjscia z kabiny na przystankach wy-
posaza sie w drzwi przystankowe o odpowiedniej od-
pornosci mechanicznej, stosownie do przewidywa-
nych warunkéw uzytkowania dzwigu, przy czym:

1) urzadzenie ryglujace drzwi podczas normalnej pra-
cy dzwigu powinno zapobiegad:

a) celowemu lub przypadkowemu uruchomieniu
kabiny, jezeli wszystkie drzwi nie sg zamkniete
i zaryglowane,

b} otwarciu drzwi przystankowych podczas ruchu
kabiny znajdujacej sie poza okreslong strefg
przystankowa;

2) w okreslonych strefach sa dozwolone ruchy dojaz-
dowe przy otwartych drzwiach, pod warunkiem
kontrolowania predkosci dZzwigu podczas dojazdu.

§ 21. 1. W celu zapobiegania powstawaniu zagro-
zenia dla osob znajdujgcych sie w kabinie, kabine
dzwigowa catkowicie ocbudowuje sie $cianami o pet-
nej wysokosci wraz z dopasowang podtoga i sufitem,
z wyjatkiem otworéw wentylacyjnych, oraz drzwiami
o petnej wysokosci.

2. Drzwi kabinowe projektuje sie i instaluje w taki
sposéb, aby kabina nie mogta porusza¢ sie, gdy drzwi
nie sg zamkniete, z wyjagtkiem wykonywania ruchéw
dojazdowych przy otwartych drzwiach, pod warun-
kiem kontrolowania predkosci podczas dojazdu, oraz
zatrzymywalta sie, jezeli drzwi zostang otwarte.

3. Drzwi kabinowe powinny pozostawac¢ zamknieg-
te i by¢ zaryglowane, jezeli dzwig zatrzyma sie miedzy
przystankami w przypadku, gdy wystepuje ryzyko wy-
padniecia osob lub przedmiotéw pomiedzy kabine
a szyb lub gdy dZwig nie ma szybu.

4. Dzwig wyposaza sie w urzadzenia zapobiegaja-
ce swobodnemu spadkowi lub niekontrolowanemu
ruchowi kabiny w gére, w przypadku odtaczenia zasi-
lania lub uszkodzenia elementdéw.

5. Urzadzenie zapobiegajace swobodnemu spad-
kowi powinno by¢ niezaleine od elementow zawiesze-
nia kabiny. Urzadzenie to powinno zatrzymac kabine
obcigzong udiwigiem nominalnym przy maksymalnej

predkosci przewidzianej przez instalujagcego dzwig,
przy czym zatrzymanie nie moze wywolywacé opodznie-
nia szkodliwego dla przebywajacych w kabinie, bez
wzgledu na warunki obcigzenia.

6. Pomiedzy dnem szybu i podioga kabiny powin-
ny by¢ zainstalowane zderzaki; w przypadku zamonto-
wania zderzakow wolng przestrzen, o ktérej mowa
w 8 20 ust. 1 pkt 2, mierzy sie przy catkowicie $cisnie-
tych zderzakach.

7. Wymagania, o ktérych mowa w ust. 6, nie doty-
cza dzwigdéw, w ktérych kabina nie moze sie znalezé
w wolnej przestrzeni, ze wzgledu na konstrukcje ukta-
du napedowego.

8. Diwigi powinny by¢ zaprojektowane i wykona-
ne w taki sposob, aby ich uruchomienie byto niemoz-
liwe, jezeli urzadzenie, o ktérym mowa w ust. 4, nie
jest gotowe do dziatania.

§ 22. 1. Napedzane mechanicznie drzwi przystan-
kowe i kabinowe, dziatajace osobno lub tacznie, po-
winny by¢ wyposazone w urzadzenie zapobiegajace
ryzyku zgniecenia podczas ich zamykania i otwierania.

2. Drzwi przystankowe, w tym drzwi z elementami
szklanymi uwzglednione w ochronie przeciwpozaro-
wej budynku, powinny byé drzwiami przeciwpozaro-
wymi, a w szczegblnosci powinny nie zmieniaé swojej
postaci i wiasciwosci oraz spetnia¢ wymagania doty-
czace szczelnosci i izolacyjnosci ogniowej.

3. Przeciwwagi instaluje sig w taki sposdb, aby
uniknaé ryzyka ich kolizji z kabing lub spadku na kabi-
ne.

4. Dzwigi powinny by¢ tak wyposazone, aby moz-
liwe byto uwolnienie oséb uwiezionych w kabinie oraz
ewakuacja tych oséb.

5. Kabine wyposaza sie w srodki dwustronnej tacz-
nosci umozliwiajgce staty kontakt ze stuzbami ratow-
niczymi.

6. Dzwigi projektuje sie i wykonuje w taki sposéb,
aby w przypadku wzrostu temperatury zespotu nape-
dowego ponad warto$é maksymalng, ustalong przez
instalujacego diwigi, mogly zakonczy¢ rozpoczeta jaz-
de i nie realizowaty nowych polecen.

7. Kabine:

1) projektuje sie i wykonuje w sposéb zapewniajacy
osobom w niej przebywajacym wystarczajgca
wentylacje, nawet w przypadku przedtuzajacego
sie postoju;

2) odpowiednio oswietla sie podczas jej uzytkowa-
nia, takze przy otwartych drzwiach, oraz wyposaza
sie w os$wietlenie awaryjne.

8. Srodki facznosci, o ktérych mowa w ust. 5,
i oswietlenie awaryjne kabiny projektuje sie i wykonu-
je w sposéb zapewniajacy ich funkcjonowanie bez
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podstawowego zasilania. Czas ich dziatania powinien
byé wystarczajaco dtugi, aby mozliwe byto podjecie
czynnosci ratowniczych.

9. W diwigach, z ktérych mozna korzysta¢ w przy-
padku pozaru, obwody sterowania projektuje sie i wy-
konuje w taki sposéb, aby mozna byto uniemozliwic¢
zatrzymywanie sig dzwigu na okreslonych poziomach
oraz przekaza¢ pierwszenstwo sterowania diwigiem
ekipom ratowniczym.

§ 23. 1. W kazdej kabinie umieszcza sige widoczng
tabliczke, zawierajaca informacje o udzwigu nominal-
nym wyrazonym w kilogramach i maksymalnej liczbie
przewozonych pasazerow, oraz informacje wymagane
dla maszyn, okreslone w rozporzadzeniu Ministra Go-
spodarki z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie zasadni-
czych wymagan dla maszyn i elementdw bezpieczen-
stwa (Dz. U. Nr 259, poz. 2170).

2. W przypadku dzwigu zaprojektowanego w spo-
sO0b umozliwiajgcy osobom uwiezionym w kabinie
wydostanie sie z niej bez pomocy z zewnatrz, w kabi-
nie d2wigu, w widocznym miejscu, zamieszcza sie od-
powiednie instrukcje sformutowane w sposéb zrozu-
miaty.

§ 24. 1. Do elementéw bezpieczenstwa dotgcza sie
instrukcje obstugi sporzadzona w jezyku urzedowym
panstwa cztonkowskiego, do ktérego przynalezy insta-
lujgcy diwig, lub w innym jezyku Wspdlnoty przez nie-
go zaakceptowanym, tak aby na podstawie tej instruk-
cji skutecznie i bezpiecznie przeprowadzi¢ montaz, po-
taczenia, regulacje i konserwacje elementdw bezpie-
czenstwa.

2. Do dzwigu dotacza sie dokumentacje sporzadzo-
ng w jezyku polskim lub, jezeli jest to wymagane, w je-
zyku kraju, w ktérym diwig jest instalowany. Doku-
mentacja powinna zawieraé¢ co najmnie;j:

1) instrukcje obstugi zawierajaca rysunki i schematy
niezbedne do prawidlowego uzytkowania diwigu,
dotyczaca konserwacji, badan, napraw, sprawdzen
okresowych diwigu oraz dziafan ewakuacyjnych;

2) ksigzke dizwigu, w ktorej odnotowuje sie naprawy
oraz sprawdzenia okresowe.

8 25. 1. Diwigi, oproécz zasadniczych wymagan
okreslonych w rozporzadzeniu, powinny spetniaé za-
sadnicze wymagania dotyczace bezpieczenstwa kom-
pleksowego okresione w 8 8—10 rozporzadzenia,
0 ktorym mowa w § 23 ust. 1.

2. W przypadku wystapienia zagrozenn niewymie-
nionych w § 12—24 majg do nich zastosowanie odpo-
wiednie zasadnicze wymagania dotyczace bezpieczen-
stwa i ochrony zdrowia okreslone w rozporzadzeniu
wymienionym w & 23 ust. 1 oraz w §8 203, § 207
ust. 1—2, § 291, 8 309 pkt 1—6, § 323 i 328 rozporzg-
dzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim po-
winny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U.
Nr 75, poz. 690, z 2003 r. Nr 33, poz. 270 oraz z 2004 r.
Nr 109, poz. 1156).

Rozdziat 3
Procedury oceny zgodnosci

§ 26. 1. Producent elementu bezpieczenstwa lub
jego upowazniony przedstawiciel, przed wprowadze-
niem do obrotu elementéw bezpieczenstwa:

1) przedktada wzorzec elementu bezpieczenstwa jed-
nostce notyfikowanej w celu przeprowadzenia ba-
dania typu WE — moduf B dla elementéw bezpie-
czeristwa, oraz przeprowadzenia kontroli wyryw-
kowej zgodnosci z typem — modut C dla elemen-
tow bezpieczenistwa, albo

2) przedktada wzorzec elementu bezpieczenstwa jed-
nostce notyfikowanej w celu przeprowadzenia ba-
dania typu WE — modut B dla elementdw bezpie-
czenstwa, oraz w celu kontroli wytwarzania stosu-
je zapewnienie jakosci wyrobu — modut E dla ele-
mentow bezpieczenstwa, albo

3) stosuje petne zapewnienie jakosci — modut H dla
elementdow bezpieczenstwa

— o ktorych mowa w zataczniku nr 2 do rozporzadze-
nia.

2. Producent elementu bezpieczenstwa lub jego
upowazniony przedstawiciel:

1) umieszczajac oznakowanie CE na kazdym elemen-
cie bezpleczeAstwa i sporzadzajac deklaracje
zgodnosci WE, uwzglednia wymagania okreslone
odpowiednio dla zastosowanej procedury: zapew-
nienia jakosci wyrobu — modut E dla elementu
bezpieczenstwa, petnego zapewnienia jakosci —
modut H dla elementu bezpieczenstwa, albo kon-
troli wyrywkowej zgodnosci z typem — mo-
dut C dla elementu bezpieczenstwa, o ktérych
mowa w zataczniku nr 2 do rozporzadzenia;

2) przechowuje kopie deklaracji zgodnosci WE przez
okres 10 lat od dnia zakonczenia produkcji ele-
mentu bezpieczenstwa.

§ 27. 1. Deklaracja zgodnos$ci WE dotyczaca ele-
mentéw bezpieczenstwa zawiera w szczegoélnosci:

1)} nazwe i adres producenta elementdéw bezpieczen-
stwa;

2) nazwe i adres upowaznionego przedstawiciela, je-
zeli zostat ustanowiony;

3) opis elementu bezpieczeristwa z oznaczeniem typu
lub serii oraz numer seryjny, o ile jest umieszczo-
ny na elemencie bezpieczenstwa;

4) funkcje bezpieczenstwa petniona przez element
bezpieczenstwa, jezeli nie wynika ona z opisu tego
elementu;

5) rok produkcji elementu bezpieczenstwa;

6) wykaz przepisow, ktorych wymagania spetnia ele-
ment bezpieczenstwa;
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7) jezeli ma zastosowanie:

a) powolanie zastosowanych norm zharmonizo-
wanych,

b) nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, ktéra przeprowadzita badanie
typu WE, o ktérym mowa w § 26 ust. 1 pkt 1 2,

c) informacje dotyczace certyfikatu badania ty-
pu WE, wydanego przez jednostke notyfikowa-
na, ktéra badanie przeprowadzita,

d) nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, ktéra przeprowadzita kontrole
wytwarzania, o ktérej mowa w § 26 ust. 1 pkt 2,

e) nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, ktéra sprawdzita system zapew-
nienia jakosci wdrozony przez producenta,
o ktérym mowa w 8 26 ust. 1 pkt 3;

8) imig i nazwisko osoby upowaznionej do sktadania
podpisu w imieniu producenta lub jego upowaz-
nionego przedstawiciela.

2. Deklaracje zgodnosci WE dla elementdw bezpie-
czenstwa wypetnia sie na maszynie albo drukowany-
mi literami w jezyku polskim, a takze w jezyku, w jakim
sporzadzona jest instrukcja obstugi, o ktérej mowa
w § 24 ust. 1.

§ 28. 1. Dzwig przed udostepnieniem po raz pierw-
szy uzytkownikowi poddaje sig jednej z nastepujacych
procedur okreslonych w zatgczniku nr 2 do rozporza-
dzenia:

1) gdy zostal zaprojektowany zgodnie z diwigiem
poddanym badaniu typu WE — modut B dla dzwi-
goéw, powinien byé wykonany, zainstalowany
i zbadany z zastosowaniem procedury:

a) kontroli koncowej albo

b) zapewnienia jakosci wyrobu — modut E dla
dzwigodw, albo

c) zapewnienia jakosci wytwarzania — modul D
dla dzwigow

— przy czym procedury dotyczace etapdw projek-
towania i wykonania, instalowania oraz badania
mozna przeprowadzaé na tym samym diwigu, al-
bo

2) jezeli zostat zaprojektowany zgodnie z wzorcem
dzwigu, ktéry byt poddany badaniu typu WE —
modut B dla dzwigdw, diwig wykonuje sig, insta-
luje i bada z zastosowaniem procedury, o ktérej
mowa adpowiednio w pkt 1 lit. a, b lub ¢, albo

3) jezeli diwig zaprojektowano zgodnie z dzwigiem,
do ktdérego zastosowano petne zapewnienia jako-
$ci — modut H dla dzwigéw, uzupetniony bada-
niem projektu, w przypadku, gdy projekt nie jest
catkowicie zgodny z normami zharmonizowany-
mi, dzwig wykonuje sig, instaluje i bada z zastoso-
waniem dodatkowo procedury, o ktérej mowa od-
powiednio w pkt 1 lit. a, b lub ¢, albo

4) weryfikacji jednostkowej — modut G dla dzwigdw,
przeprowadzanej przez jednostke notyfikowana,

albo
5) petnemu zapewnieniu jakosci — modut H dia
diwigéw, uzupetnionemu badaniem projektu

w przypadku, gdy projekt dZzwigu nie jest catkowi-
cie zgodny z normami zharmonizowanymi.

2. W przypadkach, o ktérych mowa w ust. 1
pkt 1—3, osoba odpowiedzialna za projekt dostarcza
osobom odpowiedzialnym za budowe, instalowanie
i badania dZwigu niezbedne dokumenty i informacije,
tak aby czynnosci te mogty byé wykonywane bez-
piecznie.

§ 29. W przypadkach, o ktérych mowa w § 28, in-
stalujacy dzwig:

1) umieszczajac na dzwigu oznakowanie CE i sporza-
dzajac deklaracje zgodnosci WE, o ktérej mowa
w § 30, uwzglednia opisy zastosowanej procedury,
okreslone odpowiednio w pkt 3, 6, 8 i 9 lub
w pkt 10 zatacznika nr 2 do rozporzadzenia, oraz
przechowuje kopie deklaracji zgodnosci WE przez
okres 10 lat od dnia udostepnienia dZzwigu po raz
pierwszy uzytkownikowi;

2) na zadanie Komisji Europejskiej, organdw sprawu-
jacych nadzor nad wyrobami wprowadzonymi do
obrotu i innych jednostek notyfikowanych powi-
nien przedstawié kopie deklaracji zgodnosci WE
i sprawozdania z badan przeprowadzonych pod-
czas kontroli koncowej.

§ 30. 1. Deklaracja zgodnosci WE dotyczaca diwi-
goéw zainstalowanych zawiera co najmniej:

1) nazwe i adres instalujacego dzwig;

2) opis dzwigu z oznaczeniem typu lub serii, numeru
seryjnego i miejsca zainstalowania dZwigu;

3) rok zainstalowania dZwigu;

4) wyszczegOdlnienie przepisow, ktorych wymagania
spetnia dzwig;

5) powotanie zastosowanych norm zharmonizowa-
nych;

6) o ile ma zastosowanie:

a) nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, ktdra przeprowadzita badanie
typu WE wzorca dzwigu, zgodnie z 8 28 ust. 1
pkt 1i 2,

b) informacje dotyczace certyfikatu badania ty-
pu WE, wydanego przez jednostke notyfikowa-
na, ktéra przeprowadzita badanie typu WE,

c) nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, ktéra przeprowadzita weryfika-
cje dzwigu, zgodnie z & 28 ust. 1 pkt 4,

d) nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, ktdra przeprowadzita kontrole
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koricowa, odpowiednio zgodnie z § 28 ust. 1
pkt 1lit. a oraz pkt 2i 3,

e) nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, ktéra sprawdzita system zapew-
nienia jakosci wdrozony przez instalujgcego
d#wig, odpowiednio zgodnie z 8 28 ust. 1 pkt 1
litt bicorazpkt2, 3i5;

7) imie i nazwisko osoby upowaznionej do skfadania
podpisu w imieniu instalujacego dzwig.

2. Przepisy 8§ 27 ust. 2 stosuje sig odpowiednio do
deklaracji zgodnosci WE dla dzwigdw zainstalowanych.

§ 31. 1. Jezeli do dzwigow lub elementéw bezpie-
czenstwa maja zastosowanie takze odrebne przepisy,
ktére przewiduja umieszczenie oznakowania CE, ozna-
kowanie to moze byé umieszczone pod warunkiem, ze
dzwigi i elementy bezpieczenstwa spetniajg réwniez
wymagania okreslone w tych przepisach.

2. Jezeli co najmniej jeden z przepisdw, o ktérych
mowa w ust. 1, pozwala producentowi, w okresie
przejéciowym okreslonym w tych przepisach, na wy-
bér innych przepisow, oznakowanie CE powinno
wskazywaé zgodnos$é dzwigu i elementu bezpieczen-
stwa tylko z tymi przepisami, ktdre zastosowat instalu-
jacy diwig lub producent elementu bezpieczenstwa.

3. W przypadku, o ktérym mowa w ust. 2, podaje
sie szczegdiowe dane o zastosowanych przepisach
w dofaczanych do diwigu i elementu bezpieczenstwa
dokumentach, ostrzezeniach lub instrukcjach, wyma-
ganych przez te przepisy.

§ 32. 1. W przypadku gdy instalujacy diwig, produ-
cent elementu bezpieczefistwa lub jego upowazniony
przedstawiciel nie zastosujg sie do wymagan, o kté-
rych mowa w § 26, 28 i 30, wymagania te powinna
spetni¢ osoba, ktora udostepnia dzwig po raz pierwszy
uzytkownikowi lub wprowadza element hezpieczen-
stwa do obrotu.

2. Przepis ust. 1 stosuje sig takze do wytwarzaja-
cego dizwig lub element bezpieczenstwa na wtasny
uzytek.

§ 33. 1. Jednostka notyfikowana, jej kierownik
i pracownicy odpowiedzialni za przeprowadzanie oce-
ny zgodnosci nie powinni by¢ projektantami, produ-
centami, dostawcami ani instalatorami dzwigéw i ele-
mentoéw bezpieczenstwa, ktdre oceniaja, ani tez upo-
waznionymi przedstawicielami zadnej ze stron. Nie
powinni by¢ zaangazowani w projektowanie, wytwa-
rzanie, sprzedaz i konserwacje diwigéw i elementéow
bezpieczeistwa ani by¢ przedstawicielami stron prze-
prowadzajacych te czynnosci.

2. Przepis ust. 1 nie wytgcza mozliwosci wymiany
informacji technicznych miedzy producentem a jed-
nostka notyfikowana.

3. Jednostka notyfikowana i jej personel powinni
przeprowadza¢ oceng zgodnosci, wykazujgc najwyz-

szy stopien rzeteinosci zawodowej i kompetencji tech-
nicznej. Nie powinni podlegaé¢ zadnym naciskom czy
bodZzcom, w szczegdlnosci natury finansowej, ktdre
mogltyby mie¢ wplyw na ich osad lub wyniki kontroli,
pochodzgcym zwlaszcza od osob lub grup oséb zain-
teresowanych wynikami oceny.

4. Pracownicy jednostki notyfikowanej powinni
podejmowac dziafania w sposob niezalezny, bezstron-
ny i przestrzegac¢ zasady réwnoprawnego traktowania
podmiotéw uczestniczacych w procesie oceny zgod-
nosci.

5. Jednostka notyfikowana powinna mie¢ do dys-
pozycji niezbedny personel i odpowiednie wyposaze-
nie, umozliwiajace wtasciwe wykonanie zadan admi-
nistracyjnych i technicznych zwigzanych z oceng 2god-
nosci, a takze mie¢ dostep do sprzetu wymaganego
do badan specjalistycznych.

6. Pracownicy jednostki notyfikowanej odpowie-
dzialni za dokonywanie oceny zgodnosci powinni od-
byé przeszkolenie w tym zakresie, a takze posiadaé:

1) wiedze niezbedng do przeprowadzania badan oraz
odpowiednie doswiadczenie w ich przeprowadza-
niu;

2) umiejetno$é sporzadzania certyfikatow, protoko-
téw i sprawozdan wymaganych w celu uwierzytel-
nienia przeprowadzonych badan;

3) mozliwos¢ skutecznego dziatania w zakresie spraw
wymagajacych znajomosci jezykéw obcych.

7. Jednostka notyfikowana powinna:

1) zapewnia¢ bezstronnos¢ pracownikéw przeprowa-
dzajacych oceng zgodnosci;

2) zapewniaé¢ ochrong informacji zawodowych uzy-
skanych przez pracownikéw podczas wykonywa-
nia zadan okreslonych w rozporzadzeniu; nie wy-
tacza to wspéipracy z kompetentnymi organami
administracji panstwowej;

3) uczestniczy¢ w pracach normalizacyjnych i wspot-
pracy jednostek notyfikowanych;

4) gwarantowaé¢ zachowanie jakosci $wiadczonych
ustug w warunkach konkurencji rynkowe;j.

Rozdziat 4
Znak CE

§ 34. 1. Oznakowanie CE umieszcza sie wewnatrz
kabiny diwigu oraz na elemencie bezpieczenstwa
w sposdb widoczny i czytelny. W przypadku gdy nie
jest mozliwe umieszczenie oznakowania CE na ele-
mentach bezpieczefistwa, umieszcza sig¢ je na etykie-
cie trwale przymocowanej do tego elementu.

2. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza
sie numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej,
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ktéra uczestniczyta w procedurze oceny zgodnosci
okreslonej odpowiednio w 8 26 ust. 1 pkt 2 i 3 lub
§ 28.

3. Nie powinno sie umieszczaé¢ na dzwigu lub ele-
mencie bezpieczenstwa oznaczenr, ktére mogtyby
wprowadzi¢ w btad strony trzecie co do znaczenia
i formy znaku CE. Wszelkie inne oznakowania moga
byé umieszczane na diwigach i elementach bezpie-
czenstwa, pod warunkiem ze nie spowoduja ograni-
czenia widocznosci i czytelnosci znaku CE.

4. Wzér znaku CE okresla zatacznik nr 3 do rozpo-
rzadzenia.

Rozdziat 5

Przepis koncowy

§ 35. Rozporzadzenie wchodzi w zycie z dniem
1 stycznia 2006 r.3

Minister Gospodarki: P G. WoZniak
3 Niniejsze rozporzadzenie byto poprzedzone rozporzadze-
niem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej
z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan

dla dZwigéw i ich elementow bezpieczenstwa (Dz. U.
Nr 117, poz. 1107).

Zatgczniki do rozporzadzenia Ministra Gospodarki
z dnia 8 grudnia 2005 r. {poz. 2198}

Zatacznik nr 1

ELEMENTY BEZPIECZENSTWA STOSOWANE W DZWIGACH,
o ktérych mowa w 8 1 ust. 1 pkt 1 lit. a oraz ust. 2 rozporzadzenia

1. Urzadzenia ryglujace drzwi przystankowe.

2. Urzadzenia zapobiegajgce spadkowi, o ktérych
mowa w § 21 ust. 4 rozporzadzenia, ktére uniemozli-
wiaja swobodny spadek kabiny lub jej niekontrolowa-
ny ruch w goére.

3. Ograniczniki predkosci.

4, Zderzaki:

4.1. Zderzaki z akumulacja energii:

1) z charakterystyka nieliniowa lub
2) z ttumieniem ruchu powrotnego.
4.2. Zderzaki rozpraszajace energieg.

5. Urzadzenia zabezpieczajace w sitownikach hy-
draulicznych uktadéw napedowych, jezeli spetniaja
role urzadzen zapobiegajacych spadkowi.

6. Elektryczne urzadzenia zabezpieczajgce w posta-
ci tagcznikdéw bezpieczenstwa, zawierajgcych elementy
elektroniczne.

Zatacznik nr 2

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

1. Badanie typu WE — modul B dla elementéw bez-
pieczenstwa

1.1. Badanie typu WE dla elementéw bezpieczenstwa
jest procedura, poprzez ktérg jednostka notyfiko-
wana sprawdza i poswiadcza, ze reprezentatywny
egzemplarz elementu bezpieczenstwa umozliwi
dzwigowi, w ktorym zostanie prawidtowo zainsta-
lowany, spetnienie wymagan okreslonych w roz-
porzadzeniu, ktdre go dotycza.

1.2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
skiada wniosek o przeprowadzenie badania ty-
pu WE reprezentatywnego egzemplarza ele-
mentu bezpieczenstwa w wybranej przez siebie
jednostce notyfikowanej. Wniosek powinien za-

wierac:

1) nazwe i adres producenta elementu bezpie-
czenstwa;

2) nazwe i adres upowaznionego przedstawiciela,
jezeli zostat ustanowiony;

3) miejsce produkcji elementéw bezpieczeristwa;

4) pisemna deklaracje, ze taki sam wniosek nie zo-
stat ztozony w innej jednostce notyfikowanej;

5) dokumentacje techniczna.

1.2.1. Do wniosku dotgcza sige reprezentatywny eg-
zemplarz elementu bezpieczenstwa lub okresla
miejsce, gdzie badanie typu moze by¢ przepro-
wadzone. Jednostka notyfikowana moze, w uza-
sadnionych przypadkach, zazadaé dostarczenia
dodatkowych reprezentatywnych egzemplarzy
elementu bezpieczenstwa.

1.3. Dokumentacja techniczna powinna umozliwi¢ oce-
ne, ze dzwig, w ktérym element bezpieczenistwa
zostat prawidtowo zamontowany, jest zgodny
z wymaganiami okres$lonymi w rozporzadzeniu.

1.3.1. Dokumentacja techniczna, w zakresie niezbed-
nym do dokonania oceny zgodnosci, powinna
zawieraé co najmniej:
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1) ogdlny opis elementu bezpieczenistwa wraz
z zakresem jego zastosowania, w szczegolno-
éci z okresleniem wartosci dopuszczalnych
predkosci, obcigzenia i mocy oraz warunkami
$rodowiska, w szczegdlnosci w przypadku na-
razenia elementéw bezpieczehstwa i ich za-
stosowania w srodowisku wybuchowym;

2) rysunki konstrukcyjne i wykonawcze;

3) wykaz uwzglednionych zasadniczych wyma-
gan i zastosowanych srodkéw majacych na
celu ich spefnienie, w tym dotyczacych zasto-
sowania norm zharmonizowanych;

4} wyniki wszystkich badan lub obliczen wyko-
nanych lub zleconych przez producenta;

5) egzemplarz instrukcji montazu elementdw
bezpieczenstwa;

6) wykaz podjetych dziatan w toku wytwarzania,
majacych na celu zapewnienie, ze seryjnie
produkowane elementy bezpieczenstwa od-
powiadajag zbadanemu elementowi bezpie-
czenstwa.

1.4. Jednostka notyfikowana:

1) sprawdza dokumentacje techniczng, aby ocenié
stopien osiggniecia okreslonych celdw;

2) bada element bezpieczeristwa w celu spraw-
dzenia, czy jest zgodny z dokumentacja tech-
niczna;

3) przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpo-
wiednich préb i badan w celu sprawdzenia, czy
rozwigzania przyjete przez producenta elemen-
tu bezpieczehstwa spetniajg wymagania okre-
$lone w rozporzadzeniu i umotiliwiajg elemen-
towi bezpieczenstwa, prawidtowo zainstalowa-
nemu w dzwigu, spetnienie swojej funkcji.

1.5. W przypadku gdy reprezentatywny egzemplarz
elementu bezpieczenstwa spetnia wymagania
okreslone w rozporzadzeniu, jednostka notyfiko-
wana wydaje wnioskodawcy certyfikat badania
typu WE.

1.5.1. Certyfikat badania typu WE zawiera nazwe i ad-
res producenta elementu bezpieczenstwa, wnio-
ski z badania, informacje niezbedne do identyfi-
kacji zatwierdzonego typu oraz warunki jego
waznosci.

1.5.2. Jednostka notyfikowana, ktéra wydata certyfikat

badania typu WE, moze przekaza¢ Komisji Euro-

pejskiej, panstwom czfonkowskim Unii Europej-
skiej i innym jednostkom notyfikowanym kopie
certyfikatu badania typu WE oraz, na ich uzasad-
niony wniosek, kopie dokumentacji technicznej

i sprawozdan z wykonanych préb, obliczen i ba-

dan.

1.5.3. W przypadku gdy jednostka notyfikowana od-
mowi producentowi wydania certyfikatu bada-

nia typu WE, powinna uzasadni¢ odmowe wy-
dania oraz wskaza¢ $rodki odwotawcze.

1.6. Producent elementéw bezpieczenstwa lub jego
upowazniony przedstawiciel informuje jednostke
notyfikowana o przeprowadzonych lub planowa-
nych modyfikacjach do zatwierdzonego elementu
bezpieczenstwa, wiacznie z rozszerzeniami lub
wariantami niewymienionymi w dokumentacji
technicznej, o ktérej mowa w pkt 1.3.1.

1.6.1. Jednostka notyfikowana sprawdza modyfikacje,
o ktérych mowa w pkt 1.6, 1 informuje wniosko-
dawce, czy certyfikat badania typu WE pozosta-
je wazny.

1.6.2. Jednostka notyfikowana moze uznaé za nie-
zbedne uzupetnienie certyfikatu badania ty-
pu WE lub zleci¢ zlozenie nowego wniosku
o przeprowadzenie badania typu WE.

1.7. Jednostka notyfikowana powiadamia panstwa
cztonkowskie Unii Europejskiej o wydanych i wy-
cofanych przez nia certyfikatach badania typu WE
oraz przekazuje innym jednostkom notyfikowa-
nym istotne informacje dotyczace wycofanych
przez nig certyfikatow badania typu WE.

1.8. Certyfikat badania typu WE, dokumentacje i kore-
spondencje dotyczace procedur badania typu WE
sporzadza sie w jezyku polskim; mogg by¢ takze
sporzadzone w jezyku akceptowanym przez jed-

nostke notyfikowana.

1.9. Producent elementu bezpieczefistwa lub jego
upowazniony przedstawiciel przechowuja przez
okres 10 lat od dnia wyprodukowania ostatniego
elementu bezpieczenstwa dokumentacje technicz-
na oraz kopie certyfikatdw badania typu WE i uzu-

petnien do certyfikatow.

1.9.1. W przypadku gdy producent elementéw bezpie-
czenstwa lub jego upowazniony przedstawiciel
nie maja siedziby na obszarze panstw cztonkow-
skich Unii Europejskiej, osoba, ktéra wprowadza
element bezpieczenstwa do obrotu, przechowu-
je i udostepnia dokumentacje techniczna.

2. Badanie typu WE — modut B dla dzwigow

2.1. Badanie typu WE diwigdéw jest procedurg, po-
przez ktéra jednostka notyfikowana sprawdza
i poswiadcza, ze wzorzec diwigu lub diwig, dla
ktérego nie przewiduje sie zastosowania rozsze-
rzei lub wariantdw konstrukcji, spetnia wymaga-
nia okreslone w rozporzadzeniu.

2.2. Instalujacy diwig sktada wniosek o przeprowa-
dzenie badania typu WE diwigu w wybranej przez
siebie jednostce notyfikowanej. Wniosek powi-

nien zawierac¢:
1) nazwe i adres instalujacego diwig;

2) pisemng deklaracje, ze taki sam wniosek nie zo-
stat ztozony w innej jednostce notyfikowanej;
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3) dokumentacje techniczna;

4) informacje dotyczace miejsca, w ktdrym wzo-
rzec dzwigu moze by¢ zbadany.

2.2.1. Wzorzec dzwigu poddany badaniu powinien za-

wiera¢ odcinki koncowe i mie¢ zdolnosé obstu-
zenia przynajmniej trzech pozioméw — gérne-
go, srodkowego i dolnego.

2.3. Dokumentacja techniczna powinna umozliwiaé

ocene zgodnosci dzwigu z wymaganiami okreslo-
nymi w rozporzadzeniu oraz umozliwia¢ zrozu-
mienie konstrukcji i dziatania dzwigu.

2.3.1. Dokumentacja techniczna, w zakresie niezbed-

nym do dokonania oceny zgodnosci, powinna
zawieraé co najmnie;j:

1) ogdiny opis reprezentatywnego wzorca dzwi-
gu; w opisie, w sposob czytelny, okresla sig
wszystkie mozliwe rozszerzenia w stosunku
do badanego reprezentatywnego wzorca
dzwigu;

2) rysunki konstrukcyjne i wykonawcze;

3) wykaz uwzglednionych zasadniczych wyma-
gan oraz zastosowanych srodkéw w celu ich
spetnienia, w tym dotyczgcych zastosowania
norm zharmonizowanych;

4) kopie deklaracji zgodnosci WE dla elementéw
bezpieczenstwa zastosowanych w wytwarza-
nym dzwigu;

5) wyniki wszystkich badan lub obliczert wyko-
nanych lub zleconych przez instalujacego
dzwig;

6) egzemplarz instrukcji obstugi dzwigu;

7) wykaz dziatan podjetych w toku wytwarzania
w celu zapewnienia, ze seryjnie produkowane

dzwigi sg zgodne z wymaganiami okreslony-
mi w rozporzadzeniu.

2.4. Jednostka notyfikowana:

1) sprawdza dokumentacje techniczna, aby ocenié
stopien osiagniecia okreslonych celéw;

2) bada reprezentatywny wzorzec dzwigu w celu
sprawdzenia, czy zostat wyprodukowany zgod-
nie z dokumentacja technicznag;

3) przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpo-
wiednich badarn i préb niezbednych do spraw-
dzenia, czy rozwiazania przyjete przez instaluja-
cego diwig spetniaja wymagania okreslone
w rozporzadzeniu i umozliwiaja spetnienie ich
przez dzwig.

2.5. Jezeli wzorzec dzwigu spetnia wymagania okre-

$lone w rozporzadzeniu, jednostka notyfikowana
wydaje wnioskodawcy certyfikat badania typu
WE.

2.5.1. Certyfikat badania typu WE zawiera nazwe i ad-

2.5.2.

2.5.3.

2.6.

res instalujgcego dzwig, wnioski z badania, in-
formacije niezbedne do identyfikacji zatwierdzo-
nego wzorca dzwigu oraz warunki waznosci cer-
tyfikatu.

Jednostka notyfikowana, ktéra wydata certyfikat
badania typu WE, moze przekaza¢ Komisji Euro-
pejskiej, panstwom cztonkowskim Unii Europej-
skiej i innym jednostkom notyfikowanym kopie
certyfikatu badania typu WE oraz, na ich uzasad-
niony wniosek, kopie dokumentacji technicznej
i sprawozdan z wykonanych préb, obliczen i ba-
dan.

Jednostka notyfikowana, ktéra odmoéwita insta-
lujagcemu dzwig wydania certyfikatu badania ty-
pu WE, powinna uzasadni¢ odmowe wydania
oraz wskazaé srodki odwotawcze.

Instalujagcy dzwig informuje jednostke notyfiko-
wang o przeprowadzonych lub planowanych do
przeprowadzenia modyfikacjach do zatwierdzone-
go dzwigu, wilacznie z zastosowanymi rozszerze-
niami lub wariantami konstrukcji niewymieniony-
mi w dokumentacji techniczne;j.

2.6.1. Jednostka notyfikowana sprawdza modyfikacje,

2.6.2.

27.

2.8.

29.

o ktérych mowa w pkt 2.6, i informuje wniosko-
dawce, czy certyfikat badania typu WE pozosta-
je wazny.

Jednostka notyfikowana moze uznaé¢ za nie-
zbedne uzupelnienie certyfikatu badania typu
WE lub zleci¢ ztozenie nowego wniosku o prze-
prowadzenie badania typu WE.

Jednostka notyfikowana powiadamia panstwa
cztonkowskie Unii Europejskiej oraz organy nad-
zoru o wydanych i wycofanych przez nig certyfika-
tach badania typu WE oraz przekazuje innym jed-
nostkom notyfikowanym istotne informacje zwia-
zane z wycofanymi przez nig certyfikatami bada-
nia typu WE.

Certyfikat badania typu WE, dokumentacje i kore-
spondencje dotyczace procedur badania typu WE
sporzadza sie w jezyku polskim; moga by¢é takze
sporzadzane w jezyku akceptowanym przez jed-
nostke notyfikowana.

Instalujacy dzwig przechowuje przez okres co naj-
mniej 10 lat od dnia wyprodukowania ostatniego
dzwigu, zgodnego z reprezentatywnym wzorcem
dzwigu, dokumentacje techniczng, kopie certyfika-
tu badania typu WE oraz zataczniki do niego.

3. Kontrola koricowa

3.1.

Kontrola konncowa jest procedura, poprzez ktérg
instalujacy dzwig zapewnia i o$wiadcza, ze dzwig
oddany do uzytku spetnia wymagania okreslone
w rozporzadzeniu.

3.1.2. Instalujgcy diwig umieszcza oznakowanie CE

wewnatrz kabiny diwigu i wystawia deklaracje
zgodnosci.
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3.2. Instalujacy d#wig podejmuje niezbedne dziatania
w celu zapewnienia, ze dzwig oddany do uzytku
jest zgodny z wzorcem diwigu opisanym w certy-
fikacie badania typu WE i spetnia zasadnicze wy-
magania, ktére go dotycza.

3.3. Instalujgcy diwig przechowuje kopie deklaracji
zgodnosci WE i certyfikat kontroli koncowej przez

okres 10 lat od dnia oddania dzwigu do uzytku.

3.4. Jednostka notyfikowana wybrana przez instaluja-
cego dzwig do procedury kontroli koncowej prze-
prowadza lub zleca przeprowadzenie kontroli kon-

cowej diwigu, ktéry ma byé oddany do uzytku.

3.4.1. W celu zapewnienia zgodnosci dZwigu z wyma-
ganiami okreslonymi w rozporzadzeniu jed-
nostka notyfikowana przeprowadza odpowied-
nie badania i préby okreslone w odpowiednich
normach zharmonizowanych lub badania réw-
nowazne.

3.4.2. Badania i proby polegaja w szczeg6lnosci na:

1) badaniu dokumentacji, w celu sprawdzenia
zgodnosci dZzwigu z reprezentatywnym wzor-
cem dziwigu zatwierdzonym w sposdéb okre-
slony w badaniu typu WE — modut B dla
dzwigdw;

2) sprawdzeniu dziatania dzwigu nieobcigzone-
go, jak i obcigzonego maksymalnie, w celu
potwierdzenia prawidtowosci:

a) instalacji i dziatania elementéw bezpie-
czehstwa, takich jak: taczniki krancowe
oraz urzadzenia ryglujace,

b) funkcjonowania elementéw bezpieczen-
stwa w przypadku braku zasilania;

3) przeprowadzeniu proéby statycznej z obcigze-
niem réwnym 1,25 udzwigu nominalnego; ja-
ko udzwig nominalny przyjmuje sie udiwig,
o ktérym mowa w 8 23 ust. 1 rozporzadzenia.

3.4.3. Jednostka notyfikowana po przeprowadzeniu
badan sprawdza, czy nie wystapilo odksztalce-
nie lub uszkodzenie dzwigu, ktore mogtoby nie-

korzystnie wptynaé na jego uzytkowanie.

3.5.1. Instalujacy diwig przedktada jednostce notyfi-

kowanej nastepujace dokumenty:
1) rysunek zestawieniowy kompletnego dzwigu;

2) rysunki i schematy niezbedne do przeprowa-
dzenia kontroli koncowej, a w szczegéinosci
schematy ideowe obwodow sterowania;

3) egzemplarz instrukcji obstugi, o ktérej mowa
w § 24 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia.

3.5.2. Podczas sprawdzania zgodnosci dZzwigu z wzor-
cem opisanym w certyfikacie badania typu WE,
o ktérym mowa w pkt 2.5, przed oddaniem dzwi-
gu do uzytku nie sag wymagane szczegétowe ry-

sunki i informacje.

3.6. W przypadku gdy dZwig spetnia wymagania okre-
élone w rozporzadzeniu, jednostka notyfikowana
umieszcza Jub zleca umieszczenie swego numeru
identyfikacyjnego po prawej stronie oznakowania
CE oraz wystawia certyfikat kontroli koncowej,
w ktérym podaje, jakie proby i badania przepro-
wadzono.

3.6.1. Jednostka notyfikowana wypetnia odpowiednie
strony w ksigZce dzwigu, o ktérej mowa w § 24
ust. 2 pkt 2 rozporzadzenia.

3.6.2. W przypadku gdy jednostka notyfikowana od-
mowi wydania certyfikatu kontroli koncowej,
powinna uzasadni¢ odmowe wydania oraz
wskaza¢ moziiwoé¢ ponownego wystgpienia
0 jego wydanie. Ponowny wniosek o przepro-
wadzenie kontroli koficowej sktada sie w tej sa-

mej jednostce notyfikowane;j.

3.7. Certyfikat kontroli koncowej, dokumentacje i ko-
respondencje w zakresie kontroli koncowej spo-
rzadza sie w jezyku polskim; mogg one tez byé
sporzadzane w jezyku akceptowanym przez jed-
nostke notyfikowana.

4. Zapewnienie jakosci wyrobu — modut E dla ele-
mentéw bezpieczenstwa

4.1. Zapewnienie jakosci wyrobu jest procedura, po-
przez ktéra producent elementu bezpieczen-
stwa spetfniajgcy wymagania, o ktérych mowa
w pkt 4.2, zapewnia i oswiadcza, ze elementy bez-
pieczenstwa:

1) sa zgodne z reprezentatywnym egzemplarzem
elementu bezpieczenstwa opisanym w certyfi-
kacie badania typu WE i speiniaja dotyczace
ich wymagania okreslone w rozporzadzeniu;

2) umozliwiajg dZzwigom, w ktérych sa prawidto-
wo zainstalowane, spefnienie wymagan okre-
slonych w rozporzadzeniu.

4.1.1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
umieszcza na kazdym elemencie bezpieczen-
stwa oznakowanie CE i wystawia pisemna de-
klaracje zgodnasci.

. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza
sie numer identyfikacyjny jednostki notyfikowa-
nej odpowiedzialnej za nadzor, o ktérym mowa
w pkt 4.4.

4.2. Producent elementéw bezpieczenstwa stosuje do
kontroli koncowej elementéw bezpieczenstwa
i badan zatwierdzony system zapewnienia jakosci
zgodnie z wymaganiami, o ktérych mowa
w pkt 4.3, oraz poddaje sie nadzorowi, o ktérym
mowa w pkt 4.4.

4.3. System zapewnienia jako$ci.

4.3.1. Producent elementdw bezpieczehstwa sktada
w wybranej przez siebie jednostce notyfikowa-
nej wniosek o dokonanie oceny swojego syste-
mu zapewnienia jakos$ci dla elementow bezpie-
czenstwa. Wniosek powinien zawieraé:
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4.3.2.2.

4.3.3.2.

1) informacje dotyczace rozpatrywanych ele-
mentéw bezpieczenstwa;

2) dokumentacje systemu zapewnienia jakosci;

3) dokumentacje techniczng zatwierdzonych ele-
mentéw bezpieczenstwa i kopie certyfikatow
badania typu WE.

4.3.2. W ramach systemu zapewnienia jakosci, w celu

zapewnienia zgodnosci urzagdzen z wymagania-
mi okreslonymi w rozporzadzeniu, badaniu jest
poddawany kazdy element bezpieczenistwa
i przeprowadzane s3 badania okreslone w od-
powiednich normach zharmonizowanych lub
odpowiednie badania réwnowazne.

4.3.2.1. Elementy, wymagania i przepisy zastosowane

przez producenta elementéw bezpieczenstwa
dokumentuje sie w sposéb systematyczny
i uporzadkowany w formie opisanych $rod-
koéw, procedur i instrukcji w dokumentacji sys-
temu zapewnienia jakosci. Dokumentacja sys-
temu zapewnienia jakosci powinna zapewniaé
powszechne zrozumienie tresci programow
i planéw jakosci, ksiag jakosci i zapiséw doty-
czacych jakosci.

Dokumentacja systemu zapewnienia jakosci
powinna zawierac opis:

1) celéw dotyczacych jakosci;

2) struktury organizacyjnej, zakresu odpowie-
dzialnosci i uprawnien kierownictwa w od-
niesieniu do jakos$ci elementdéw bezpie-
czenstwa;

3) préb i badan przeprowadzanych po zakon-

czeniu procesu wytwarzania;

4) zastosowanych srodkéw, w celu sprawdza-
nia skutecznosci dziatania systemu zapew-
nienia jakosci;

5) zapiséw dotyczacych jakosci — w szczegol-
nosci protokoty kontroli, wyniki badan, da-
ne dotyczace wzorcowania oraz protokoty
dotyczace kwalifikacji odpowiednich pra-
cownikow.

4.3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system zapew-

nienia jakosci w celu stwierdzenia, czy spetnia
on wymagania, o ktérych mowa w pkt 4.3.2.

4.3.3.1. Jednostka notyfikowana, dokonujac oceny

systemu zapewnienia jakosci, uznaje, ze sys-
tem jest zgodny z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu, jezeli wdrozono go zgodnie
z odpowiednia normg zharmonizowang,
w szczegodlnosci z normg PN-EN ISO 9001,
i uwzgledniono specyficzne wtasciwosci ele-
mentow bezpieczenstwa.

Oceng systemu zapewnienia jakosci przepro-
wadza zespdt audytujacy, w skiad ktérego po-
winna byé powotana co najmniej jedna osoba

433

4.3.3

43.4

4.3.4

43.4

4.3.4

4.4,

4.41

4.4.2.

4.4.3.

posiadajgca doswiadczenie w zakresie oceny
techniki dzwigowej.

.3. W procedurze oceny systemu zapewnienia ja-
kosci powinna zosta¢ uwzgledniona wizytacja
w siedzibie producenta elementu bezpieczen-

stwa.

.4. Jednostka notyfikowana powiadamia produ-
centa elementéw bezpieczenstwa o podjetej
decyzji i zamieszcza w powiadomieniu wnio-
ski ze sprawdzenia wraz z uzasadnieniem de-
cyzji.

. Producent elementéw bezpieczeristwa powi-
nien wywiagzywac si¢ z obowigzkéow wynikaja-
cych z zatwierdzonego systemu zapewnienia ja-
kosci i zapewnié jego utrzymanie we wtasciwy
i skuteczny sposob.

.1. Producent elementéw bezpieczenstwa lub je-
go upowazniony przedstawiciel powiadamia
jednostke notyfikowang, ktéra zatwierdzita
system zapewnienia jakosci, o wszelkich za-
mierzonych zmianach systemu.

.2. Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i decyduje, czy zmodyfikowany
system zapewnienia jakosci spetnia wymaga-
nia, o ktdérych mowa w pkt 4.3.2, czy tez wy-

magana jest ponowna jego ocena.

.3. Jednostka notyfikowana powiadamia produ-
centa o swojej decyzji. W powiadomieniu za-
mieszcza wnioski z dokonanej oceny wraz
z uzasadnieniem decyzji wynikajgcej z ponow-
nej oceny.

Nadzér wykonywany przez jednostke notyfikowa-
na.

. Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy producent
elementu bezpieczenstwa wypetnia obowigzki
wynikajace z zatwierdzonego systemu zapew-
nienia jakosci.

Producent umozliwia jednostce notyfikowanej
dostep do stanowisk kontroli, badan i sktado-
wania w celu dokonania inspekcji oraz dostar-
cza:

1) dokumentacje systemu zapewnienia jakosci;
2} dokumentacje techniczng;

3) zapisy dotyczace jakosci, w szczegdlnosci
protokoty kontroli, wyniki badan, dane doty-
czgce wzorcowania oraz protokoty dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikow.

Jednostka notyfikowana przeprowadza u pro-
ducenta elementow bezpieczenstwa okresowe
audyty w celu sprawdzenia, czy utrzymuije i sto-
suje system zapewnienia jakosci. Jednostka no-
tyfikowana dostarcza producentowi elementow
bezpieczenstwa raporty z przeprowadzonych
audytow.
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4.4.4, Jednostka notyfikowana moze tez przeprowa-

4.4.4.1. Podczas wizytacji

4.442.

45,

4.6.

dzaé niezapowiedziane wizytacje u producenta
elementu bezpieczenstwa.

jednostka notyfikowana
moze, jezeli jest to niezbedne, przeprowadzaé
badania lub zleci¢ ich przeprowadzenie w ce-
iu sprawdzenia wtasciwego dziatania systemu
zapewnienia jakosci.

Jednostka notyfikowana, ktéra przeprowadzi-
ta badanie, o ktorym mowa w pkt 4.4.4.1,
przekazuje producentowi elementow bezpie-
czenstwa protokoty wizytacji i przeprowadzo-
nych badan.

Producent przechowuje przez okres 10 lat od dnia
wyprodukowania ostatniego elementu bezpie-
czenstwa do dyspozycji organéw nadzoru:

1) dokumentacje techniczng zatwierdzonych ele-
mentoéw bezpieczenstwa i kopie certyfikatow
badania typu WE;

2) zmiany systemu zapewnienia jakosci, o ktérym
mowa w pkt 4.3.4.1;

3) decyzje, raporty i protokoly otrzymane od
jednostki notyfikowanej, o ktédrych mowa
w pkt 4.3.4.3i 4.4.3 oraz w pkt 4.4.4.2,

Jednostka notyfikowana przekazuje innym jed-
nostkom notyfikowanym informacje o wydanych
i wycofanych zatwierdzeniach systemow zapew-
nienia jakosci.

5. Petne zapewnienie jakosci — modut H dla elemen-
tow bezpieczenstwa

5.1.

Petne zapewnienie jakosci jest procedurg, po-
przez ktéra producent elementu bezpieczeistwa
spetniajacy wymagania, o ktérych mowa w pkt
5.2, zapewnia i oswiadcza, ze elementy bezpie-
czenstwa:

1) spetniaja dotyczace ich wymagania okreslone
w rozporzadzeniu oraz

2) umotzliwiajg dZzwigom, w ktérych sg prawidfo-
wo zainstalowane, spetnienie wymagan okre-
$lonych w rozporzadzeniu.

5.1.1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel

umieszcza na kazdym elemencie bezpieczen-
stwa oznakowanie CE i wystawia pisemna de-
klaracje zgodnosci.

5.1.2. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza
sie numer identyfikacyjny jednostki notyfikowa-
nej odpowiedzialnej za nadzér, o ktérym mowa
w pkt 5.4.

5.2. Producent elementéw bezpieczenstwa stosuje za-

twierdzony system zapewnienia jakosci zgodnie
z wymaganiami, o ktérych mowa w pkt 5.3, pod-
czas projektowania, wytwarzania, kontroli konco-
wej i badan elementéw bezpieczenstwa oraz pod-
daje sig nadzorowi, o ktérym mowa w pkt 5.4.

5.3. System zapewnienia jakosci.

5.3.1.

5.3.2.

Producent elementéw bezpieczenstwa sktada
whniosek o ocene swojego systemu zapewnienia
jakosci w jednostce notyfikowanej. Wniosek po-
winien zawiera¢:

1) istotne dane dotyczace elementéw bezpie-
czenstwa;

2) dokumentacije systemu zapewnienia jako$ci.

System zapewnienia jakosci powinien zapew-
ni¢, aby elementy bezpieczenstwa byly zgodne
z wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu,
i umozliwié dzwigom, w ktorych zostaty prawi-
dtowo zainstalowane, spefnienie tych wyma-
gan.

5.3.2.1. Wszystkie elementy, wymagania i postano-

5.3.2.2.

wienia przyjete przez producenta dokumentu-
je sie w sposdb systematyczny i uporzadko-
wany, w formie opisanych srodkéw, procedur
i instrukcji, w dokumentacji systemu zapew-
nienia jakosci. Dokumentacja systemu zapew-
nienia jakosci powinna zapewni¢ powszechne
zrozumienie polityki jakosci i procedur,
w szczegolnosci programow i plandw jakosci,
ksiag jakosci i zapiséw dotyczacych jakosci.

Dokumentacja powinna zawiera¢ w szczegol-
nosci opis:

1) celdéw dotyczacych jakosci, struktury orga-
nizacyjnej, zakresu odpowiedzialnosci
i uprawniel kierownictwa w odniesieniu
do konstrukcji i jakosci elementéw bezpie-
czenstwa;

2) technicznych specyfikacji projektowych,
z uwzglednieniem zastosowanych norm,
a tam, gdzie normy zharmonizowane nie
beda stosowane w calosci, opis $rodkow,
ktére beda stosowane w celu spetnienia za-
sadniczych wymagan okreslonych w roz-
porzadzeniu dotyczacych elementéw bez-
pieczenstwa;

3) stosowanych technik sterowania projekto-
waniem i weryfikacja projektu oraz proce-
sOw i dziatan systematycznych, ktére beda
stosowane przy projektowaniu elementéw
bezpieczenistwa;

4) technologii wytwarzania, techniki kontroli
jakosci i zapewnienia jakosci oraz opis pro-
cesow i dziatan systematycznych, ktére be-
da zastosowane;

5) préb i badan, ktére beda przeprowadzane
przed wytwarzaniem, w jego trakcie i po
zakonhczeniu wytworzenia, oraz czestosé
ich przeprowadzania;

6) zapiséw dotyczgcych jakosci, w szczegdl-
nosci protokoty kontroli, wyniki badan, da-
ne dotyczace wzorcowania, protokoty do-
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tyczace kwalifikacji odpowiednich pracow-
nikow;

7) metod monitorowania w zakresie osigga-
nia wymaganej jakosci projektowania i ja-
kosci wyrobu oraz skutecznosci dziatania
systemu zapewnienia jakosci.

5.3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system zapew-

nienia jakosci w celu stwierdzenia, czy spetnia
on wymagania, o ktérych mowa w pkt 5.3.2.

5.3.3.1. Jednostka notyfikowana, dokonujgc oceny

systemu zapewnienia jakosci, uznaje, ze sys-
tem jest zgodny z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu, jezeli wdrozono go zgodnie
z odpowiednia norma zharmonizowana,
w szczegolnosci z norma PN-EN ISO 9001,
i uwzgledniono specyficzne cechy elementow
bezpieczenstwa.

5.3.3.2. Ocene systemu zapewnienia jakos$ci przepro-

wadza zespot, w sklad ktorego powinna by¢
powotana co najmniej jedna osoba posiadaja-
ca doswiadczenie w zakresie oceny techniki
diwigowej.

5.3.3.3. W procedurze oceny systemu zapewnienia ja-

kosci powinna zosta¢ uwzgledniona wizytacja
w siedzibie producenta elementu bezpieczen-
stwa.

5.3.3.4. Jednostka notyfikowana powiadamia produ-

centa elementow bezpieczenhstwa o podjetej
decyzji i zamieszcza w powiadomieniu wnio-
ski z przeprowadzonej wizytacji wraz z uzasad-
nieniem podjetej decyzji.

5.3.4. Producent elementéw bezpieczenistwa powi-

nien wywiazywaé sie z obowigzkéw wynikaja-
cych z zatwierdzonego systemu zapewnienia ja-
kosci i zapewni¢ utrzymywanie systemu we
wtasciwy i skuteczny sposob.

5.3.4.1. Producent elementéw bezpieczenstwa lub je-

go upowazniony przedstawiciel powiadamia
jednostke notyfikowana, ktora zatwierdzita
system zapewnienia jakosci, o wszelkich za-
mierzonych zmianach systemu.

5.3.4.2. Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-

ne zmiany i decyduje, czy zmodyfikowany
system zapewnienia jakosci nadal spetnia wy-
magania, o ktérych mowa w pkt 5.3.2, czy tez
wymagana jest ponowna jego ocena.

5.3.4.3. Jednostka notyfikowana powiadamia produ-

centa o swojej decyzji. W powiadomieniu za-
mieszcza whnioski z dokonanej oceny wraz
z uzasadnieniem decyzji wynikajacej z ponow-
nej oceny.

5.4. Nadzér wykonywany przez jednostke notyfikowa-

ng.

5.4.1. Celem nadzoru jest upewnienie sige, ze produ-

cent elementu bezpieczenstwa wypetnia obo-

wigzki wynikajace z zatwierdzonego systemu
zapewnienia jakosci.

5.4.2. Producent elementu bezpieczenstwa umozliwia
jednostce notyfikowanej dostep do stanowisk
projektowania, wytwarzania, kontroli, badania
i sktadowania w celu dokonania inspekcji oraz
dostarcza:

1) dokumentacje systemu zapewnienia jakosci;

2) zapisy dotyczgce jakosci, przewidziane
w czesci systemu zapewnienia jakosci doty-
czacej projektowania, w szczegdinosci wyni-
ki analiz, obliczen oraz badan;

3) zapisy dotyczace jakosci, w szczegdlnosci
protokoty kontroli, wyniki badan, dane doty-
czgce wzorcowania oraz protokoty dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikdw.

5.4.3. Jednostka notyfikowana przeprowadza u pro-
ducenta elementéw bezpieczeristwa okresowe
audyty w celu sprawdzenia, czy utrzymuje i sto-
suje system zapewnienia jakos$ci. Jednostka no-
tyfikowana dostarcza producentowi elementow
bezpieczenstwa raporty z przeprowadzonych
audytow.

5.4.4. Jednostka notyfikowana moze dodatkowo prze-
prowadzaé niezapowiedziane wizytacje u pro-
ducenta elementéw bezpieczenstwa.

5.4.4.1. Podczas wizytacji jednostka notyfikowana
moze, jezeli jest to niezbedne, przeprowadzaé
badania lub zleci¢ ich przeprowadzenie w ce-
lu sprawdzenia wiasciwego dziatania systemu
zapewnienia jakosci.

5.4.4.2. Jednostka notyfikowana, ktéra przeprowadzi-
ta badanie, przekazuje producentowi elemen-
tow bezpieczenstwa protokoty wizytacji i prze-
prowadzonych badan.

5.5. Producent przechowuje przez okres 10 lat od dnia
wyprodukowania ostatniego elementu bezpie-
czentstwa do dyspozycji organdw nadzoru:

1) dokumentacje, o ktorej mowa w pkt 5.3.2.2
ppkt 2;

2) zmiany, o ktérych mowa w pkt 5.3.4.1;

3) decyzje, raporty i protokoty otrzymane od
jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa
w pkt 5.3.4.3 oraz w pkt 5.4.3 i 5.4.4.2.

5.5.1. W przypadku gdy producent elementéw bezpie-
czenstwa lub jego upowazniony przedstawiciel
nie majg siedziby na obszarze panstw czton-
kowskich Unii Europejskiej, dokumentacje tech-
niczng przechowuje osoba, ktéra wprowadza
elementy bezpieczenstwa do obrotu.

5.6. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jed-
nostkom notyfikowanym informacje 0 wydanych
i wycofanych zatwierdzeniach systemdéw zapew-
nienia jakosci.
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5.7. Dokumentacje i korespondencje dotyczace proce-
dur pefnego zapewnienia jakosci sporzadza sie
w jezyku polskim; moga by¢ sporzgdzone w in-
nym jezyku zaakceptowanym przez jednostke no-
tyfikowana.

6. Weryfikacja jednostkowa — modut G dla dzwigéw

6.1. Weryfikacja jednostkowa jest procedura, poprzez
ktorg instalujacy dzwig zapewnia i o$wiadcza, ze
dzwig oddawany do uzytku, ktory uzyskat certyfi-
kat zgodnosci, o ktérym mowa w pkt 6.4.1, spel-
nia wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

6.1.1. Instalujacy diwig umieszcza oznakowanie CE
wewnatrz kabiny diwigu i wystawia deklaracje
zgodnosci.

6.2. Instalujacy diwig wystepuje z wnioskiem o wery-
fikacje jednostkowa do wybranej przez siebie jed-
nostki notyfikowanej. Wniosek powinien zawie-
ra¢:

1) nazwe i adres instalujacego diwig;
2} miejsce zainstalowania dzwigu;

3) pisemna deklaracje, ze taki sam wniosek nie
zostat ztozony w innej jednostce notyfikowa-
nej;

4) dokumentacje techniczna.

6.3. Dokumentacja techniczna ma na celu umozliwie-
nie dokonania oceny zgodnosci dzwigu z wyma-
ganiami okreslonymi w rozporzadzeniu oraz
umotziiwienie zrozumienia konstrukcji, montazu

i dziatania dzwigu.

6.3.1. Dokumentacja techniczna, w zakresie niezbed-
nym dla potrzeb dokonania oceny zgodnosci,
powinna zawiera¢ w szczegolnosci:

1) ogdiny opis dzwigu;

2) rysunki i schematy konstrukcyjne oraz wyko-
nawcze;

3) uwzglednione zasadnicze wymagania i roz-
wigzania przyjete w celu ich spetnienia,
w tym zastosowane normy zharmonizowa-
ne;

4) wyniki badan i obliczernn wykonanych iub zie-
conych przez instalujgcego dzwig;

5) egzemplarz instrukcji obstugi dzwigu;

6) kopie certyfikatéw badania typu WE dla ele-
mentéw bezpieczenstwa.

6.4. W celu zapewnienia zgodnosci z odpowiednimi
zasadniczymi wymaganiami okreslonymi w roz-
porzadzeniu, jednostka notyfikowana sprawdza
dokumentacjg techniczng diwigu oraz przepro-
wadza odpowiednie badania ustalone w odpo-
wiednich normach zharmonizowanych lub bada-
nia réwnowazne.

6.4.1. W przypadku gdy diwig spetnia zasadnicze wy-
magania okreslone w rozporzadzeniu, jednost-
ka notyfikowana umieszcza lub powoduje
umieszczenie swojego numeru identyfikacyjne-
go po prawej stronie oznakowania CE i wysta-
wia certyfikat zgodnosci w zakresie przeprowa-
dzonych badan.

6.4.2. Jednostka notyfikowana wypetnia odpowiednie
strony ksiazki diwigu, o ktérej mowa w § 24

ust. 2 pkt 2 rozporzadzenia.

6.4.3. W przypadku gdy jednostka notyfikowana od-
moéwi wydania certyfikatu zgodnosci, powinna
uzasadni¢ odmowe i wskazaé¢ mozliwosé po-

nownego wystapienia o jego wydanie.

6.4.3.1. Ponowny wniosek o weryfikacje jednostkowa
powinien byé sktadany w tej samej jednostce
notyfikowane;.

6.5. Certyfikat zgodnosci, dokumentacje i korespon-
dencje dotyczace procedur weryfikacyjnych spo-
rzadza sie w jezyku polskim; moga tez byc¢ sporza-
dzane w jezyku zaakceptowanym przez jednostke
notyfikowana.

6.6. Instalujgcy dzwig powinien przechowywac doku-
mentacje techniczng i egzemplarz certyfikatu
zgodnosci przez okres 10 lat od dnia oddania

diwigu do uzytku.

7. Kontrola wyrywkowa zgodnosci z typem — mo-
dut C dla elementéw bezpieczenstwa

7.1. Zgodnosé z typem jest procedurg, poprzez ktorg
producent elementéw bezpieczenstwa lub jego
upowazniony przedstawiciel zapewnia i oswiad-
cza, ze elementy bezpieczehstwa sg zgodne z ty-
pem opisanym w certyfikacie badania typu WE
i spetniaja wymagania okreslone w rozporzadze-
niu, ktére ich dotycza, oraz umozliwiaja, aby
dzwig, w ktérym sa prawidlowo zainstalowane,
spetniat wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

7.1.1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
umieszcza na kazdym elemencie bezpieczen-
stwa oznakowanie CE i wystawia pisemna de-
klaracje zgodnosci.

7.2. Producent elementéw bezpieczenistwa powinien
podjaé niezbedne dziatania w celu zapewnienia,
ze proces wytwarzania zagwarantuje zgodnosé
wyprodukowanych elementéw bezpieczenstwa
z typem opisanym w certyfikacie badania ty-
pu WE i wymaganiami, ktére ich dotycza, okreslo-
nymi w rozporzadzeniu.

7.3. Producent elementéw bezpieczenstwa lub jego
upowazniony przedstawiciel przechowuje dekla-
racje zgodnosci WE przez okres 10 lat od dnia wy-
produkowania ostatniego elementu bezpieczen-

stwa.

7.3.1. Jezeli producent elementéw bezpieczenstwa
lub jego upowazniony przedstawiciel nie maja
siedziby na obszarze panstw czionkowskich
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Unii Europejskiej, osoba, ktéra wprowadza ele-
ment bezpieczenstwa do obrotu, przechowuje
i udostepnia dokumentacje techniczna.

7.4. Jednostka notyfikowana wybrana przez produ-
centa przeprowadza lub zleca przeprowadzenie
kontroli wyrywkowej wybranych elementéw bez-
pieczenstwa.

7.4.1. Odpowiednig probke gotowych elementéw
bezpieczenistwa pobranag przez jednostke notyfi-
kowana w miejscu ich produkcji kontroluje sie
i poddaje odpowiednim badaniom okreslonym
w normach zharmonizowanych lub badaniom
réwnowaznym w celu sprawdzenia zgodnosci
procesu wytwarzania z wymaganiami okreslo-
nymi w rozporzadzeniu.

7.4.1.1. W przypadku gdy jeden lub wigcej elementow
bezpieczenstwa nie spetnia wymagan okre-
slonych w rozporzadzeniu, jednostka notyfi-
kowana podejmuje odpowiednie dziatania.

7.4.2. Podczas sprawdzania elementéw bezpieczen-
stwa jednostka notyfikowana uwzglednia
wspoline ustalenia z innymi jednostkami notyfi-
kowanymi uczestniczacymi w realizacji niniej-
szej procedury, w tym dotyczgce okreslonych
wilasciwosci elementow bezpieczenstwa.

7.4.2.1. Producent podczas procesu wytwarzania ele-
mentéw bezpieczenstwa umieszcza na tych
elementach numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, na jej odpowiedzialnosc.

7.5. Dokumentacje i korespondencje, dotyczgce pro-
cedury kontroli wyrywkowej, o ktérej mowa
w pkt 7.4, sporzadza sie w jezyku polskim; moga
by¢ takze sporzadzane w jezyku zaakceptowanym
przez jednostke notyfikowana.

8. Zapewnienie jakosci wyrobu — modut E dla dzwi-
gow

8.1. Zapewnienie jakosci wyrobu jest procedura, po-
przez ktdra instalujacy diwig spetniajacy wyma-
gania, o ktérych mowa w pkt 8.2, zapewnia
i oswiadcza, ze dZwigi sg zgodne z typem opisa-
nym w certyfikacie badania typu WE i spetniajg
wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

8.1.1. Instalujgcy dzwig umieszcza na kazdym dzwigu
oznakowanie CE i wystawia pisemna deklaracje
zgodnosci.

8.1.2. Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza

sie numer identyfikacyjny jednostki notyfikowa-

nej odpowiedzialnej za nadzér, o ktérym mowa

w pkt 8.4.

8.2. Instalujgcy diwig powinien stosowaé do kontroli
koncowej dzwigu i badan zatwierdzony system
zapewnienia jakosci zgodny z wymaganiami,
o ktérych mowa w pkt 8.3, oraz podda¢ sie nadzo-
rowi wykonywanemu przez jednostke notyfiko-
wang, o ktdrym mowa w pkt 8.4.

8.3. System zapewnienia jakosci.

8.3.1. Instalujacy dzwig sktada wniosek o ocene syste-
mu zapewnhienia jakosci dla dzwigéw w wybra-
nej przez siebie jednostce notyfikowanej. Wnio-
sek powinien zawieraé:

1) istotne informacje dotyczace rozpatrywa-
nych diwigdw;

2) dokumentacje systemu zapewnienia jakosci;

3) dokumentacje techniczng zatwierdzonych
wzorcow dzwigow i kopie certyfikatu bada-
nia typu WE.

8.3.2. W ramach systemu zapewnienia jakosci, w celu
zapewnienia zgodnosci dzwigu z odpowiednimi
wymaganiami okreslonymi w rozporzadzeniu,
powinien by¢ sprawdzony kazdy diwig i prze-
prowadzone badania okreslone w normach
zharmonizowanych lub odpowiednie badania

rownowazne.

8.3.2.1. Elementy, wymagania i postanowienia zasto-
sowane przez instalujgcego diwig powinny
by¢ udokumentowane w sposéb systematycz-
ny i uporzadkowany w formie opisanych srod-
kéw, procedur i instrukcji, w dokumentac;ji
systemu zapewnienia jakosci. Dokumentacja
systemu zapewnienia jakosci powinna zapew-
ni¢ powszechne zrozumienie tresci progra-
mow i plandw jakosci, ksigg jakosci oraz zapi-
sOw dotyczacych jakosci.

8.3.2.2. Dokumentacja systemu zapewnienia jakosci

powinna zawieraé w szczegdinosci opis:
1) celéw dotyczacych jakosci;

2) struktury organizacyjnej, zakresu odpowie-
dzialnosci i uprawnien kierownictwa w od-
niesieniu do jakosci dzwigow;

3) prob i badan, ktére bedg przeprowadzane
przed oddaniem diwigu do uzytku, obej-
mujacych co najmniej badania, o ktérych
mowa w pkt 3.4.2 ppkt 2i 3;

4) zastosowanych srodkéw w celu sprawdza-
nia skutecznosci dziatania systemu zapew-
nienia jakosci;

5} zapisow dotyczacych jakosci, w szczegol-
nosci protokoty kontroli, wyniki badan, da-
ne dotyczgce wzorcowania oraz protokoty
dotyczgce kwalifikacji odpowiednich pra-
cownikow.

8.3.3. Jednostka notyfikowana, dokonujac oceny sys-
temu zapewnienia jakosci, uznaje, ze system
jest zgodny z wymaganiami okreslonymi w roz-
porzadzeniu, jezeli wdrozono go zgodnie z od-
powiednig norma zharmonizowana, w szcze-
godinosci z normg PN-EN ISO 9001, i uwzgled-
niono specyficzne cechy dzwigéw.

8.3.3.1. Ocene systemu zapewnienia jakos$ci przepro-
wadza zespot, w sklad ktérego powinna by¢
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8.3.3

8.3.3

8.3.4

8.3.4

8.3.4

8.3.4

8.4.

8.4.1

8.4.2.

8.4.3.

8.4.4,

powotana co najmniej jedna osoba posiadaja-
ca doswiadczenie w zakresie oceny techniki
diwigowej.
.2. W procedurze oceny systemu zapewnienia ja-
kosci powinna zosta¢ uwzgledniona wizytacja
u instalujgcego dizwig i w miejscu zainstalo-
wania diwigu.
.3. Jednostka notyfikowana powiadamia instalu-
jacego diwig o podjetej decyzji i zamieszcza
w powiadomieniu wnioski ze sprawdzenia
wraz z uzasadnieniem podijetej decyzji.

. Instalujacy diwig powinien wywigzywac sig
z obowigzkéw wynikajgcych z zatwierdzonego
systemu zapewnienia jakosci i zapewnié¢ utrzy-
mywanie systemu we wilasciwy i skuteczny
sposdb.

1. Instalujgcy dzwig powiadamia jednostke no-
tyfikowang, ktéra zatwierdzita system zapew-
nienia jakosci, o wszelkich zamierzonych
zmianach systemu.

.2. Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i podejmuje decyzje, czy zmodyfi-
kowany system zapewnienia jakosci bedzie
nadal spetnial wymagania, o ktérych mowa
w pkt 8.3.2, czy tez jest wymagana ponowna

jego ocena.

.3. Jednostka notyfikowana powiadamia instalu-
jacego diwig o swojej decyzji. W powiado-
mieniu zamieszcza wnioski z dokonanej oceny
wraz z uzasadnieniem decyzji wynikajacej

Z ponownej oceny.

Nadzér wykonywany przez jednostke notyfikowa-
na.

. Celem nadzoru jest upewnienie sig, ze instaluja-
cy dzwig wypetnia obowiazki wynikajace z za-
twierdzonego systemu zapewnienia jakosci.

Instalujacy dZwig umozliwia jednostce notyfiko-
wanej dostep do stanowisk kontroli i badan
w celu dokonania inspekcji oraz dostarcza
wszelkie niezbedne informacje, w szczegodlnosci:

1) dokumentacje systemu zapewnienia jakosci;
2) dokumentacje techniczng;

3) zapisy dotyczace jakosci, w szczegodlnosci
protokoty kontroli, wyniki badan, dane doty-
czgce wzorcowania oraz protokoty dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikow.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okreso-
wo audyty w celu upewnienia sig, czy instaluja-
cy dzwig utrzymuje i stosuje system zapewnie-
nia jakosci. Jednostka notyfikowana dostarcza
instalujgcemu diwig raporty z przeprowadzo-
nych audytow.

Jednostka notyfikowana moze dodatkowo prze-
prowadzaé niezapowiedziane wizytacje w miej-
scu zainstalowania dzwigu.

8.44

8.4.4.2,

8.5.

8.6.

.1. Podczas wizytacji jednostka notyfikowana
motze, jezeli jest to niezbedne, przeprowadzaé
badania lub zlecaé ich przeprowadzenie w ce-
iu sprawdzenia wiasciwego funkcjonowania
systemu zapewnienia jakosci i dziatania dzwi-
gu.

Jednostka notyfikowana, ktéra przeprowadzi-
fa badania, o ktéorych mowa w pkt 8.4.4.1, do-
starcza instalujagcemu dzwig protokoty wizyta-
cji i przeprowadzonych badan.

Instalujacy dzwig przechowuje przez okres 10 lat
od dnia wyprodukowania ostatniego dzwigu, do
dyspozycji organéw nadzoru:

1) dokumentacje, o ktérej mowa w pkt 8.3.1
ppkt 3;

2) zmiany, o ktérych mowa w pkt 8.3.4.1;

3) decyzje, raporty i protokoty otrzymane od jed-
nostki notyfikowanej, o ktérych mowa
w pkt 8.3.4.3 oraz w pkt 8.4.3i 8.4.4.2.

Jednostka notyfikowana przekazuje innym jed-
nostkom notyfikowanym informacje o wydanych
i wycofanych zatwierdzeniach systemow zapew-
nienia jakosci.

9. Petne zapewnienie jakosci — modut H dla dzwigow

9.1.

9.1.1

9.1.2.

9.2,

9.3.
9.3.1

Petne zapewnienie jakos$ci jest procedura, po-
przez ktdra instalujagcy diwig spetniajacy wyma-
gania, o ktérych mowa w pkt 9.2, zapewnia
i odwiadcza, ze dzwigi spetniajg wymagania okre-
$lone w rozporzadzeniu, ktére ich dotycza.

. Instalujgcy dzwig umieszcza na kazdym dzwigu
oznakowanie CE i wystawia pisemna deklaracje
zgodnosci.

Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza
sie numer identyfikacyjny jednostki notyfikowa-
nej odpowiedzialnej za nadzdr, o ktérym mowa
w pkt 9.4,

Instalujacy diwig powinien stosowac zatwierdzo-
ny system zapewnienia jakosci zgodnie z wyma-
ganiami, o ktérych mowa w pkt 9.3, podczas pro-
jektowania, wytwarzania, montazu, instalowania,
kontroli koficowej dzwigu i badan oraz poddac sie
nadzorowi, o ktérym mowa w pkt 9.4.

System zapewnienia jakosci.

. Instalujgcy diwig sktada wniosek o ocene syste-
mu zapewnienia jakosci w jednostce notyfiko-
wanej. Wniosek powinien zawierac¢:

1) istotne informacje dotyczace diwigow,
w szczegdlnosci informacje umozliwiajgce
zrozumienie zwigzku miedzy projektem
i dziataniem dzwigu, oraz informacje doty-
czace oceny zgodnosci dZzwigu z wymagania-
mi okreslonymi w rozporzadzeniu;

2} dokumentacje systemu zapewnienia jakosci.
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9.3.2. System zapewnienia jakosci powinien zapew-
nia¢ zgodnos$é¢ diwigéw z wymaganiami okre-
s$lonymi w rozporzadzeniu.

9.3.2.1.

9.3.2.2.

Elementy, wymagania i postanowienia zasto-
sowane przez instalujgcego dzwig dokumen-
tuje sie w sposob systematyczny i uporzadko-
wany, w formie opisanych srodkdéw, procedur
i instrukcji, w dokumentacji systemu zapew-
nienia jakosci. Dokumentacje systemu zapew-
nienia jakosci tak sie formutuje, aby umozli-
wiata powszechne zrozumienie procedur, pro-
gramow i planéw jakosci, ksiag jakosci i zapi-
sOw dotyczacych jakosci.

Dokumentacja systemu zapewnienia jako$ci
powinna zawieraé w szczegdlnosci opis:

1) celéw dotyczacych jakosci, struktury orga-
nizacyjnej, zakresu odpowiedzialnosci
i uprawnien kierownictwa w odniesieniu
do konstrukgcji i jakosci dzwigdw;

2} technicznych specyfikacji projektowych,
z uwzglednieniem zastosowanych norm,
a w przypadku gdy normy zharmonizowa-
ne nie beda stosowane w caltosci, opis
srodkéw, ktére bedg zastosowane w celu
speinienia zasadniczych wymagan okreslo-
nych w rozporzadzeniu dotyczacych dzwi-
gow;

3) zastosowanych technik projektowania
i weryfikacji projektu oraz procesow i dzia-
tan systematycznych, ktére beda stosowa-
ne podczas projektowania dzwigu;

4) préb i badan, ktére beda przeprowadzane
w odniesieniu do przyjmowanych dostaw
materiatéw, elementdéw i podzespotow;

5) odpowiednich technologii montazu, insta-
lowania i kontroli jakosci oraz proceséw
i dziatan systematycznych, ktére beda sto-
sowane;

6) préb i badan, ktére bedg przeprowadzane
przed instalowaniem dzwigow, w szczegol-
nosci dotyczacych kontroli warunkow in-
stalowania szybu, maszynowni, w trakcie
instalowania i po  zainstalowaniu,
z uwzglednieniem co najmniej badah wy-
mienionych w pkt 3.4.2 ppkt 2 i 3;

7) zapisdw dotyczacych jakosci, w szczegél-
nosci protokoty kontroli, wyniki badan, da-
ne dotyczace wzorcowania oraz protokoty
dotyczace kwalifikacji odpowiednich pra-
cownikow;

8) srodkow monitorowania w zakresie osig-
gania wymaganej jakosci projektowania
i instalowania oraz skutecznosci dziatania
systemu zapewnienia jakosci.

9.3.3. Kontrola projektu.

9.3.3.1. W przypadku gdy projekt nie jest catkowicie
zgodny z normami zharmonizowanymi, jed-
nostka notyfikowana sprawdza, czy spetnia on
wymagania okreslone w rozporzadzeniu.

9.3.3.2. W przypadku gdy jednostka notyfikowana po-
twierdzi spetnienie wymagan, wystawia insta-
lujgcemu dzwig certyfikat badania projektu
i okresla w nim warunki jego waznosci, poda-
jac dane szczegdétowe wymagane do identyfi-
kacji zatwierdzonego projektu.

9.3.4. Ocena systemu zapewnienia jakosci.

9.3.4.1. Jednostka notyfikowana ocenia system za-
pewnienia jakosci w celu stwierdzenia, czy
spetnia on wymagania, o ktérych mowa
w pkt 9.3.2.

9.3.4.2. Jednostka notyfikowana, dokonujac oceny,
o ktérej mowa w pkt 9.3.4.1, uznaje, ze system
jest zgodny z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu, jezeli wdrozono go zgodnie
z odpowiednig norma zharmonizowana,
w szczegodinosci z norma PN-EN ISO 9001,
i uwzgledniono specyficzne cechy diwigow.

9.3.4.3. Ocene systemu zapewnienia jakosci przepro-
wadza zespdt, w skiad ktérego powinna byé
powotana co najmniej jedna osoba posiadaja-
ca doswiadczenie w zakresie oceny techniki
dzwigowej.

9.3.4.4. W procedurze oceny systemu zapewnienia ja-
kosci powinna zostaé uwzgledniona wizytacja
u instalujgcego dzwig i w miejscu jego zain-
stalowania.

9.3.4.5. Jednostka notyfikowana powiadamia instalu-
jacego diwig o podjetej decyzji. W powiado-
mieniu zamieszcza wnioski ze sprawdzenia
wraz z uzasadnieniem podjetej decyzji.

9.3.5. Instalujgcy diwig powinien wywigzywaé sie
z obowigzkéw wynikajacych z zatwierdzonego
systemu zapewnienia jakosci i zapewnié utrzy-
mywanie systemu we wiasciwy i skuteczny
sposob.

9.3.5.1. Instalujacy dzwig powiadamia jednostke noty-
fikowang, kt6ra zatwierdzita system zapewnie-
nia jakosci, o wszelkich zamierzonych zmia-
nach tego systemu.

9.3.5.2. Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i podejmuje decyzjg, czy zmodyfi-
kowany system zapewnienia jakosci bedzie
nadal spetniat wymagania, o ktérych mowa
w pkt 9.3.2, czy tez jest wymagana ponowna
jego ocena.

9.3.5.3. Jednostka notyfikowana powiadamia instalu-
jacego dzwig o podjetej decyzji. W powiado-
mieniu zamieszcza wnioski z dokonanej aceny
wraz z uzasadnieniem decyzji wynikajacej
Z ponownej oceny.
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9.4.

9.4.1

9.4.2.

9.4.3.

9.4.4.

9.4.4.1. Podczas wizytaciji

Nadzér wykonywany przez jednostke notyfikowa-
na.

. Celem nadzoru jest upewnienie sig, ze instaluja-
cy dzwig wypelnia obowiazki wynikajace z za-
twierdzonego systemu zapewnienia jakosci.

Instalujacy dzwig umozliwia jednostce notyfiko-
wanej dostep do stanowisk projektowania, wy-
twarzania, montazu, instalowania, kontroli, ba-
dan i sktadowania w celu dokonania inspekcji
oraz dostarcza:

1) dokumentacje systemu zapewnienia jakosci;

2) zapisy dotyczace jakosci przewidziane w cze-
éci systemu jakosci dotyczacej projektowa-
nia, w szczegolnosci wyniki analiz, obliczen
i badan;

3) zapisy dotyczace jakosci przewidziane w cze-
$ci systemu jakosci dotyczacej przyjecia do-
staw i instalacji — w szczegolnosci protoko-
ty kontroli, wyniki badan, dane dotyczace
wzorcowania i protokoty dotyczace kwalifi-
kacji pracownikow.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okreso-
wo audyty, w celu upewnienia sig, ze instaluja-
cy diwig utrzymuje i stosuje system zapewnie-
nia jakosci, oraz dostarcza instalujgcemu diwig
raporty z przeprowadzonych audytow.

Jednostka notyfikowana moze dodatkowo prze-
prowadzaé niezapowiedziane wizytacje w sie-
dzibie instalujgcego diwig lub w miejscu mon-
tazu dzwigu.

jednostka notyfikowana
moze przeprowadzaé¢ badania lub zlecaé ich
przeprowadzenie w celu sprawdzenia wtasci-
wego dziatania systemu zapewnienia jako$ci.

9.4.4.2. Jednostka notyfikowana, ktéra przeprowadzi-
ta badania, o ktérych mowa w pkt 9.4.4.1,
przekazuje instalujacemu dzwig protokoty wi-
zytacji i badan.

9.5, Instalujacy dzwig przechowuje przez okres 10 lat

9.5.1

od dnia wyprodukowania ostatniego diwigu do
dyspozycji organdw nadzoru:

1) dokumentacje, o ktérej mowa w pkt 9.3.1
ppkt 2;

2) zmiany, o ktérych mowa w pkt 9.3.5.2;

3) decyzje, raporty i protokoty otrzymane od jed-
nostki notyfikowanej, o ktérych mowa w pkt
9.3.5.3 oraz w pkt 9.4.319.4.4.2.

. Jednostka notyfikowana przechowuje doku-
mentacje techniczna, jezeli instalujgcy diwig
nie ma siedziby na obszarze panstw cztonkow-
skich Unii Europejskie;.

9.6. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jed-

9.7.

nostkom notyfikowanym informacje o wydanych
i wycofanych zatwierdzeniach systemoéw zapew-
nienia jakosci.

Dokumentacje i korespondencje dotyczace proce-
dur petnego zapewnienia jakosci sporzadza sie

w jezyku polskim; moga tez by¢é sporzadzone
w innym jezyku zaakceptowanym przez jednostke

notyfikowana.

10. Zapewnienie jakosci wytwarzania — modut D dla

dzwigow

10.1. Zapewnienie jakosci wytwarzania jest procedu-

ra, poprzez ktéra instalujgcy dzwig spetniajacy
wymagania, o ktérych mowa w pkt 10.2, za-
pewnia i oswiadcza, ze dzwigi spetniajg wyma-
gania okreslone w rozporzadzeniu, ktére ich
dotycza.

10.1.1. Instalujacy déwig umieszcza na kazdym diwi-

10.1.2.

gu oznakowanie CE i wystawia pisemna dekla-
racje zgodnosci.

Po prawej stronie oznakowania CE umieszcza
sie numer identyfikacyjny jednostki notyfiko-
wanej odpowiedzialnej za nadzér, o ktérym
mowa w pkt 10.4.

10.2. Instalujagcy diwig powinien stosowaé zatwier-

dzony system zapewnienia jakosci zgodny z wy-
maganiami, o ktérych mowa w pkt 10.3, podczas
wytwarzania, instalowania, kontroli koncowej
dzwigu i badan oraz poddac¢ sie nadzorowi
jednostki notyfikowanej, o ktérym mowa
w pkt 10.4.

10.3. System zapewnienia jakosci.

10.3.1. Instalujacy dzwig skiada wniosek o oceneg sys-

10.3.2.

temu zapewnienia jakosci w wybranej przez
siebie jednostce notyfikowanej. Wniosek
0 ocene systemu zapewnienia jakosci powi-
nien zawieraé:

1) istotne informacje dotyczace dzwigow;

2) dokumentacje systemu zapewnienia jako-
$ci;

3) dokumentacje zatwierdzonego typu i kopie
certyfikatu badania typu WE.

System zapewnienia jakos$ci powinien za-
pewnié zgodnos$é diwigéw z wymaganiami
okreslonymi w rozporzadzeniu, ktére ich do-
tycza.

10.3.2.1. Elementy, wymagania i postanowienia za-

10.3.2.2.

stosowane przez instalujacego diwig doku-
mentuje sie w systematyczny i uporzgdko-
wany sposoéb, w formie opisanej polityki,
procedur i instrukciji.

Dokumentacja systemu zapewnienia jakoéci
powinna umozliwiaé¢ jednolitg interpretacje
programoéw i plandw jakosci, ksiag jakosci
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10.3.3.2.

10.3.3.3.

10.3.3.4.

i zapisOw dotyczacych jakosci oraz zawieraé
w szczegolnosci opis:

1) celéw dotyczacych jakosci, struktury or-
ganizacyjnej, zakresu odpowiedzialnosci
i uprawnien kierownictwa w odniesieniu
do jakosci dzwigdw;

2) technologii wytwarzania, kontroli jakosci
i zapewnienia jako$ci oraz proceséw
i dziatan systematycznych, ktére beda
stosowane;

3) préb i badan, ktore beda przeprowadzane
przed instalowaniem, podczas instalowa-
nia i po zainstalowaniu diwigu, obejmu-
jacych co najmniej proby, o ktérych mo-
wa w pkt 3.4.2 ppkt 2;

4) zapisdw dotyczgcych jakosci, w szczegol-
nosci protokoty kontroli, wyniki badan,
dane dotyczace wzorcowania i protokoty
dotyczace kwalifikacji odpowiednich pra-
cownikéw;

5) srodkéw monitorowania w celu uzyska-
nia wymaganej jakosci dzwigu i skutecz-
nosci dziafania systemu zapewnienia ja-
kosci.

10.3.3. Jednostka notyfikowana ocenia system za-

pewnienia jakosci w celu stwierdzenia, czy
spetnia on wymagania, o ktérych mowa
w pkt 10.3.2.

10.3.3.1. Jednostka notyfikowana, dokonujac oceny

systemnu zapewnienia jakosci, uznaje, ze sys-
tem jest zgodny z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu, jezeli wdrozono go zgod-
nie z odpowiednig normg zharmonizowana,
w szczegolnosci z normg PN-EN ISO 9001,
i uwzgledniono specyficzne cechy dzwigow.

Ocene systemu zapewnienia jakosci przepro-
wadza zespdt, w sktad ktérego powinna by¢
powotana co najmniej jedna osoba posiada-
jaca doswiadczenie w zakresie oceny techni-
ki dzwigowej.

W procedurze oceny systemu zapewnienia
jakosci powinna zosta¢ uwzgledniona wizy-
tacja w siedzibie instalujgcego dzwig.

Jednostka notyfikowana powiadamia in-
stalujagcego diwig o podjetej decyzji i za-
mieszcza w powiadomieniu wnioski ze
sprawdzenia wraz z uzasadnieniem podje-
tej decyzji.

10.3.4. Instalujacy diwig powinien wywigzywac sie

z obowigzkéw wynikajacych z zatwierdzonego
systemu zapewnienia jakosci i zapewni¢ utrzy-
manie systemu we wlasciwy i skuteczny spo-
sob.

10.3.4.1.

10.3.4.2.

10.3.4.3.

Instalujacy diwig powiadamia jednostke no-
tyfikowana, ktéra zatwierdzita system za-
pewnienia jakosci, o wszelkich zamierzonych
zmianach tego systemu.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowa-
ne zmiany i podejmuje decyzje, czy zmody-
fikowany system zapewnienia jakos$ci na-
dal spetnia wymagania, o ktérych mowa
w pkt 10.3.2, czy tez jest wymagana ponow-
na jego ocena.

Jednostka notyfikowana powiadamia insta-
lujacego dzwig o podijetej decyzji. W powia-
domieniu zamieszcza wnioski z dokonanej
oceny wraz z uzasadnieniem decyzji wynika-
jacej z ponownej oceny.

10.4. Nadzor wykonywany przez jednostke notyfiko-
wana.

10.4.1.

10.4.2.

10.4.3.

10.4.4.

Celem nadzoru jest sprawdzenie, czy instaluja-
cy dzwig wypetnia obowiazki wynikajace z za-
twierdzonego systemu zapewnienia jakosci.

Instalujacy diwig umozliwia jednostce notyfi-
kowanej dostep do stanowisk wytwarzania,
montazu, instalowania, badania i sktadowania
w celu przeprowadzenia inspekcji oraz dostar-
cza wszelkie niezbedne informacje, w szcze-
goéinosci:

1) dokumentacje systemu zapewnienia jako-
Sci;

2) zapisy dotyczace jakosci, w szczegdlnosci
wyniki badan, protokoty kontroli, dane do-
tyczace wzorcowania oraz protokoty doty-
czace kwalifikacji odpowiednich pracowni-
kow.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okre-
sowo audyty w celu upewnienia sig, ze instalu-
jacy dizwig utrzymuje i stosuje system zapew-
nienia jakosci oraz dostarcza instalujgcemu
dzwig raport z audytu.

Jednostka notyfikowana moze takie przepro-
wadzaé u instalujgcego dZwig niezapowiedzia-
ne wizytacje.

10.4.4.1. Podczas wizytacji jednostka notyfikowana

10.4.4.2.

moze, w przypadkach koniecznych, przepro-
wadza¢ badania lub zlecaé ich przeprowa-
dzenie w celu sprawdzenia wtasciwego dzia-
tania systemu zapewnienia jakosci.

Jednostka notyfikowana dostarcza instaluja-
cemu dzwig protokoty wizytacji i przeprowa-
dzonych badan.

10.5. Instalujgcy dzwig przez okres 10 lat od dnia od-
dania dzwigu do uzytku przechowuje do dyspo-
zycji organéw nadzoru:

1) dokumentacje, o ktorej mowa w pkt 10.3.1

ppkt 2;
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2) zmiany, o ktérych mowa w pkt 10.3.4.2; nych i wycofanych zatwierdzeniach systemoéw
zapewnienia jakosci.
3) decyzje, raporty i protokoty otrzymane od
jednostki notyfikowanej, o ktérych mowa 10.7. Dokumentacje i korespondencje dotyczace pro-

w pkt 10.3.4.3, 10.4.3i 10.4.4.2. cedur zapewnienia jakosci wytwarzania sporza-

dza sig w jezyku polskim; mogg by¢ one takze

10.6. Jednostka notyfikowana przekazuje innym jed- sporzadzane w innym jezyku zaakceptowanym
nostkom notyfikowanym informacje o wyda- przez jednostke notyfikowana.

Zatacznik nr 3
WZOR ZNAKU CE

Znak CE sktada sie z liter ,,CE” o ponizszych ksztattach:
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W przypadku pomniejszenia lub powigkszenia znaku CE nalezy zachowa¢ proporcje podane na powyiszym
rysunku.

Elementy znaku CE maja te samg wysokos¢, nie mniejszg niz 5 mm. W przypadku elementéw bezpieczen-
stwa o niewielkich rozmiarach dopuszcza sie odstepstwo od tego warunku.



